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Editorial N

Automatisierungstechnik
als Wegbhegleiter
des kontinuierlichen Fortschritts

Sehr geehrte
Damen und Herren,

hiermit stelle ich mich lhnen
als neuer Herausgeber der
ATP vor. Mein Name ist Vol-
ker Huck und ich bin Ge-
schaftsleiter fiir den Bereich
Instrumentierung in der ABB
Automation Products GmbH.

Ich freue mich, gemein-
sam mit den drei weiteren
Herausgebern diese spannende Aufgabe wahrzuneh-
men. Als VDI/VDE Mitglied bin ich im Beirat der GMA
tatig und verfolge seit vielen Jahren gespannt die
Entwicklungen in der Automatisierungstechnik. Die
jahrlichen Zuwachsraten der Automatisierungsindus-
trie lagen in den vergangenen vier Jahren laut ZVEI
mit 6 bis 15 Prozent weitaus hoher als der Zuwachs
des Bruttoinlandsproduktes. Deutschland ist mit einer
Exportquote von liber 75 Prozent ein Land mit ausge-
zeichnetem Know-how und internationalem Erfolg in
dieser Branche. Die Automatisierung ist nicht nur ein
wirtschaftlich wichtiger Faktor, vielmehr hat sie sich
vom ,Jobkiller” zum Wegbereiter unserer Lebensqua-
litat gewandelt.

Heute erlaubt sie uns, durch Produktivitatssteige-
rung Arbeitsplatze in Europa zu halten. Morgen wird
sie in unserem Leben eine immer gréBere Rolle spie-
len. Herausforderungen der Zukunft wie Klimaschutz,
Erhalt unserer Ressourcen und nachhaltiger Lebens-
wandel missen gemeistert werden. Damit wir auf
diesen Gebieten weiter fihrend sein kbnnen, bedarf
es eines Umdenkens. Automatisierung ist der Wegbe-
reiter, den wir mit Begeisterung in der Gesellschaft
fordern miissen. Dazu gehort auch der Einsatz an
Schulen, Universitaten und in der Wirtschaft fiir eine
breite offentliche Akzeptanz einer Technologie, die
fir den Menschen und seinen Lebensstandard steht.

Die weitere Entwicklung dieser Technologie halt
noch eine Reihe von spannenden Herausforderun-
gen an uns bereit. Die weitergehende Vernetzung der
verschiedenen Automationstechnologien in Leittech-
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nik, Sensorik und Aktorik mit immer besseren und
schnelleren Kommunikationssystemen wird neue
komplexe Anwendungen ermdglichen. Einige dieser
Lésungsansdtze stehen heutzutage schon in der Dis-
kussion oder vor der Umsetzung. Mit drahtloser Kom-
munikation, einem vereinheitlichten Geratemanage-
ment und Standard-Diagnosen, wie in der NAMUR-
Empfehlung NE 107 beschrieben, halten wir Bausteine
schon in der Hand. Es bleibt spannend.

Um diese Entwicklung auch in Zukunft zu sichern,
bedarf es der Aus- und Weiterbildung qualifizierter
Fachkrafte. Die ATP leistet seit 50 Jahren den Beitrag,
ihre Leser auf fachlich hdchst anspruchsvollem Niveau
umfangreich zu informieren. In meiner neuen Funk-
tion als Herausgeber der ATP, auf die ich nicht zuletzt
wegen dieses besonderen Anspruches stolz bin,
begriiBe und unterstiitze ich die Synergieeffekte, die
sich aus der interdisziplindren Zusammenarbeit von
Unternehmen und Forschung und Lehre ergeben.

Um in der Automatisierungstechnik weiterhin
erfolgreich fortschreiten zu kénnen ist es unabding-
bar, aktuelle Themen wie diese zu kommunizieren, um
sie dem interessierten Fachpublikum zugangig zu
machen. Fir uns stellt sich damit die Herausforde-
rung, Sie als ATP-Leser mit spannenden Berichten und
Publikationen weiterhin zu informieren und zu begeis-
tern. Uber diese Chance und die damit verbundenen
Aufgaben freue ich mich besonders. Die Jubilaums-
ausgabe der ATP im August hat gezeigt, wie kontinu-
ierlicher Fortschritt aussehen kann und sich innerhalb
der letzten 50 Jahre entwickelt hat. Wenn wir diesen
Weg weitergehen, wird der kontinuierliche Fortschritt
in der Automatisierungstechnik uns begleiten.

hr (o, L X
Volker C. Huck

Volker C. Huck ist seit 1999 Geschéftsleiter Instrumen-
tierung bei ABB Automation Products und seit Juli
2008 neuer Mitherausgeber der ATP.
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I Personliches

Bjorn Boker vertritt VDI in Briissel

Neuer Leiter des VDI Biros in
Briissel ist seit August 2008
Bjorn S. Boker (36). Das Briisseler
Biro vertritt die Interessen des
VDI als einer der grof3ten tech-
nisch-wissenschaftlichen Verei-
ne auf europdischer Ebene.
Schwerpunkte des VDI Teams in
Briissel sind das systematische
Monitoring Briisseler Entschei-
dungen sowie der nachhaltige

Kontakt zu Entscheidungstra-
gern auf europdischem Parkett.

Der gelernte Rechtsanwalt
Bdker begann seine Karriere als
Jurist im Europdischen Parla-
ment in Brissel und Stra3burg.
In den letzten sechs Jahren ar-
beitete der gebirtige Mindener
fur eine internationale Techno-
logieberatungsgruppe in Bre-
men. Dort fungierte Béker als
Projektleiter eines Kompetenz-
netzwerkes der Europdischen

Wechsel im Vorstandsvorsitz der Evonik Industries AG

Das Présidium des Aufsichtsra-
tes der Evonik Industries AG in
Essen hat unter dem Vorsitz
des Aufsichtsratsvorsitzenden,
Wilhelm Bonse-Geuking, der Bit-
te des Vorstandsvorsitzenden
der Evonik Industries AG, Dr.
Werner Miiller (62), um vorzeiti-
ge Auflosung seines Vertrages
zum 31. Dezember 2008 zuge-
stimmt. Zugleich hat das Prési-
dium des Aufsichtsrates be-

schlossen, dem Aufsichtsrat vor-
zuschlagen, Dr. Klaus Engel (52),
Mitglied des Vorstandes der

Evonik Industries AG und Vorsit-
zender der Geschaftsfiihrung
der Evonik Degussa GmbH, mit

Anzeige

AUTOMATION & IT

Karlsruhe - Leverkusen - Ludwigshafen - Rheinfelden - Schwarzheide - Dalian (P.R. China)
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Omron verstarkt Vertriebsleitung in Europa

Omron Electronic Components
Business Europe (OCB-EU) hat
im Rahmen einer Umstrukturie-
rung des Vertriebsmanage-

6

ments in Europa Leon Mordang
zum European Sales Manager
ernannt und José Gonzalez mit
der Leitung eines neu geschaf-

fenen, anwendungsorientierten
Vertriebsteams (Application Ori-
ented Sales, AOS) betraut.
Mordang (siehe linkes Bild)
kam 2005 als General Manager
Nordeuropa zu Omron. Davor
war er bei Vishay als Sales Direc-
tor fur Nordeuropa tétig. Weite-
re Stationen seiner Karriere wa-
ren leitende Positionen im Be-
reich Sales und Produktmarke-
ting bei BC Components und
Philips. Gonzalez (siehe rechtes

Kommission. Der Schwerpunkt
seiner Arbeit lag in der Bera-
tung internationaler Konsortien
bei der Akquisition von Indust-
rie- und Innovationskapital in
der EU.

VDI Verein Deutscher Ingenieure
e.V.,, Pressestelle, Peter-Miiller-
Stra3e 1, D-40468 Dusseldorf,

Tel. +49 211 6214-275,

E-Mail: presse@vdi.de

Wirkung zum 1. Januar 2009

zum neuen Vorsitzenden des

Vorstandes der Evonik Indust-
ries AG zu bestellen.

Engel (siehe Bild) dankt
Bonse-Geuking und dem Prasi-
dium des Aufsichtsrates fir
das grof3e Vertrauen und die-
se einmalige Chance:,Ich wiir-
de mich sehr freuen, von dem
Aufsichtsrat an die Spitze des
Evonik-Konzerns berufen zu
werden. Mein Dank gilt auch
Miiller, denn ohne ihn wiirde
es heute den Evonik-Konzern
nicht geben’, so Engel.

Evonik Industries AG,
Rellinghauser Strae 1-11,
D-45128 Essen,

Tel. +49 201 177-3423, E-Mail:
barbara.mueller@evonik.com

Bild) ist seit mehr als 18 Jahren
in verschiedenen Vertriebsposi-
tionen fiir Omron tatig. 2006
wurde er vom General Manager
der Region lberia zum Leiter
von Omrons ,Global Account
Management Team” fiir Europa
ernannt.

Omron Electronic Components
Business, Gruber Stra3e 60d,
D-85586 Poing bei Miinchen,
Tel. +49 8121 7724-45, E-Mail:
Michael_Sturm@eu.omron.com

atp 10.2008 www.atp-online.de
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VDI/VDE-Gesellschaft

E Mess- und Auftomatisierungstechnik

Mitteilungen der VDI/VDE-Gesellschaft Mess- und Automatisierungstechnik (GMA) - Oktober 2008

Liebe GMA-Mitglieder,

das Jahr 2008 ist fir die GMA
gepragt durch groBe Veranstal-
tungen:

Im Juni fand erstmalig der
Kongress AUTOMATION 2008
statt. Jeder, der dabei war, hat
die Rekordbeteiligung erleben
kénnen, die der wichtigste
deutschsprachige Automatisie-
rungskongress erfahren hat.

Im September konnten wir
in Dresden Uber 500 internatio-
nale Experten aus aller Welt zur
EUROSENSORS 2008 willkom-
men heiflen. Auch dies stellte

GMA als Aussteller

nach vielen Jahren wieder ein-
mal eine Rekordbeteiligung dar.
In knapp 200 Vortragen und
Uber 250 Postern sind die ak-
tuellsten Forschungsergebnisse
und Entwicklungen auf dem
Gebiet der Sensortechnik vor-
gestellt und diskutiert worden.
Als in diesem Jahr die (ber-
nachste Tagung 2010 vergeben
werden sollte, haben sich sie-
ben Bewerberstadte vorgestellt.
Dies kennzeichnet die Wert-
schatzung, die Deutschland mit
der Vergabe der Tagung an
Dresden erfahren hatte.

So ist Deutschland das Land
mit dem weltgroBten Anteil an
der Sensorproduktion. Ahnlich
sieht es auch mit der Stellung
Deutschlands auf dem Gebiet
der  Automatisierungstechnik
aus. Schauen wir nicht immer
nur auf die vergebenen techno-
logischen Chancen, die so hdu-

auf der SPS/IPC/Drives

Besuchen Sie uns in Niirnberg auf der SPS/IPC/Drives vom 25.

bis 27. November 2008.

Wir informieren Sie personlich Gber die Mitgliedschaft im VDI
und im VDE sowie liber aktuelle Aktivitdten, Projekte und Richt-
linien der GMA. Gern stehen wir lhnen auch fiir Fragen zu den
Fachausschiissen der GMA zu Verfiigung. Nutzen Sie diese Mog-
lichkeit und besuchen Sie uns in Halle 4A am Stand 544.
Diskussionsrunden der GMA auf der SPS/IPC/Drives:
® |T-Security in der Automation - Planen, Analysieren,

Implementieren, Betreiben!

26.11.2008, 15:00 - 16:00 Uhr, Halle 8 Stand 8-504
® Wireless IT und Wireless Automation - Ignoranz, Dominanz

oder Kooperation.

27.11.2008, 11:00 - 12:00 Uhr, Halle 2 Stand 2-461

www.atp-online.de atp 10.2008

fig von Politik und Presse zitiert
werden, sondern auch auf die
vielen groBartigen Ergebnisse
der Mess- und Automatisie-
rungstechnik, die selten die Auf-
merksamkeit erfahren, die ih-
nen gebuhrten.

Aus diesem Grund ist es fiir
unsere Fachgesellschaft wich-
tig, Plattformen fir den Aus-
tausch neuer Ideen, Verfahren
und Produkte anzubieten und
die vorhandenen Aktivitaten
weiter auszubauen. Die GMA
wird ihre Angebote auch im
kommenden Jahr gemeinsam
mit dem VDI Wissensforum fort-
fuhren und weiter entwickeln.
Schon jetzt mochte ich Sie des-
halb herzlich zum néachsten
Kongress AUTOMATION 2009
einladen, bei dem die GMA in
gewohnter Weise gemeinsam
mit der NAMUR und dem ZVEI-
Fachverband Automation fach-

licher Trager sein werden. Die
AUTOMATION 2009 wird wieder
in Baden-Baden stattfinden und
diesmal unter dem Motto ,Fit
for Efficiency” stehen. Finden
Sie auf Seite 8 bitte alle Informa-
tionen zur Einreichung von Bei-
trdgen sowie zu den geplanten
Kongressthemen.

Herzlich einladen mochte
ich Sie aber auch auf den Mes-
sestand des VDI und der GMA
auf der Messe SPS/IPC/Drives.
Besuchen Sie uns vom 25. bis
27.11.2008 in Niirnberg in Halle
4A am Stand 544 und informie-
ren Sie sich personlich Giber die
Aktivitaten und Moglichkeiten
in unserer Fachgesellschaft.

Herzlichst, lhr GMA-Vorsit-
zender

(Jeld (it

Gerald Gerlach

Ihre Vorteile als GMA-Mitglied (3)

Mietwagenservice

Als VDI-Mitglied erhalten Sie bei Hertz und Sixt erhebliche Erma-
Bigungen fiir Anmietungen im In- und Ausland.

www.vdi.de/mietwagen

VDE-Mitglieder bekommen ErmaBigungen bei Sixt.

www.vde.com/sixt

Sie erhalten verginstigte Preise fir PKW- und LKW-Anmietun-
gen. Ob Sie beruflich mehrere Tage ein Fahrzeug benétigen oder
privat zum Wochenende oder fir einen Umzug: Sie kénnen Ih-

ren Preisvorteil nutzen.



GMA-Information

Vortragseinreichungen bis zum 24.10.2008:

AUTOMATION 2009:

Der Kongress AUTOMATION
2009 vom 16. bis 17. Juni 2009 in
Baden-Baden steht unter dem
Motto ,Fit for Efficiency”. Zeigen
soll der Kongress, wie mit Auto-
matisierungstechnik als Schlus-
seltechnologie und Leitdisziplin
sowohl 6konomische als auch
Okologische Effizienz erreicht
werden kann.

Fachleute, die sich mit einem
Beitrag beteiligen mdchten,
kénnen ihre Vortragsvorschldage
bis zum 24. Oktober 2008 Uber
www.automatisierungskongress.
de einreichen.

Thematisch wird die gesam-
te Breite der Mess- und Auto-
matisierungstechnik als Quer-
schnittsdisziplin mit  den
Schwerpunkten Prozess- und
Fertigungsautomation  abge-
deckt.

Der Kongress wird am 16.
und 17. Juni 2009 vom VDI Wis-
sensforum in Baden-Baden ver-
anstaltet. Neben der VDI/VDE-
Gesellschaft Mess- und Automa-
tisierungstechnik (GMA) sind die

»Fit for Efficiency”

NAMUR und der ZVEI-Fachver-
band Automation fachliche Tra-
ger.

Begleitend wird eine Fach-
ausstellung Innovationen und
Trends praxisnah prdsentieren.

Bei der Veranstaltungsreihe
AUTOMATION stehen Neutrali-
tat, Hochwertigkeit und Unab-
hangigkeit im Mittelpunkt der
inhaltlichen Gestaltung des Pro-
gramms. Ein unabhangiger Pro-
grammausschuss mit mehr als
30 Experten aus Industrie und
Wissenschaft stellt dies sicher.
Zielgruppe des Kongresses sind
branchenubergreifend techni-
sche Fach- und Fihrungskrafte
von Anwendern und Herstellern
der Mess- und Automatisie-
rungstechnik sowie Vertreter
der Wissenschaft.

Reichen Sie bis zum 24. Ok-
tober 2008 eine Kurzfassung im
Umfang von einer DIN-A4-Seite
ein. Die Kurzfassung muss Fol-
gendes enthalten:
® Den aussagefahigen Titel

Ihres Beitrags

Die Anwendungsmatrix der Themen:

Methoden Fer- Prozess- | Automa-
& Techno- | tigungs- auto- tion im
logien auto- mation Alltag
mation
Design & Al B1 ci D1
Engineering
D6 A2 B2 &) D2
Optimierung
Diagnose & A3 B3 3 D3
Wartung
Infrastruk.turf& A4 B4 ca D4
Kommunikation
Gesellschaft & A5 BS cs D5
Ressourcen

Einreichungen bis zum 31.01.2009:

Eugen-Hartmann-Preis 2009

Anldsslich  des  Kongresses
AUTOMATION 2009 wird erneut
der Eugen-Hartmann-Preis der
GMA verliehen.

Zweck des mit 2000,- EUR
dotierten  Eugen-Hartmann-
Preises ist in erster Linie die
Anerkennung besonderer wis-

® Die Daten der Vortragenden
und Co-Autoren (Namens-
und Kontaktdaten usw.)

® Eine Inhaltsangabe mit
spezifischen Informationen

® Die Zuordnung zur Position
in der Anwendungsmatrix
(siehe Tabelle) und zum
Schwerpunktthema 1-40
(siehe unten)

® Die Angabe eigener Vorver-
offentlichungen zum Thema

Weitere Informationen unter
www.automatisierungskongress.
de

Die Schwerpunktthemen*:
1. Advanced Process Control

. Alarm Management

. Condition Monitoring

. Digital Factory

. Discrete Event Systems

Control

Drives

. Embedded Systems

. Energy Efficiency

. Energy Transmission &
Distribution

10. Explosion Protection

11. Functional Safety

12. Good Manufacturing
Practice (GMP)

. Human Machine

Interaction

Industrial Communication

Integrated Engineering

v A W N

© N O

14.
15.

* Heute werden viele Themen der
Automatisierungstechnik ~ mit
englischen Begriffen versehen.
Aus Griinden der Einheitlichkeit
wurden fur den Kongress engli-
sche Begriffe gewahlt.

senschaftlicher Leistungen so-
wie die Forderung der wissen-
schaftlichen Ausbildung jun-
ger Menschen aus dem Berufs-

AUTOMATION 2009

e bylemy’ war mypasp gy

= [wnbyrh gerd

16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

28.
29.

30.

31.
32
33.
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Teimn sad Ori
W ognd 1w TR
Ee e BaEe BEiE

QD IVEL

Intelligent Actuators
Intelligent Sensors

IT Security in Automation
Manufacturing Execution
Systems (MES)

Medical Devices
Modelling & Simulation
Motion Control
Networked Control Systems
Operational Excellence
Operator Training Systems
Plant Asset Management
Plant Lifecycle
Management

Plug & Play Control
Process Analytical
Technologies (PAT)
Product Lifecycle
Management

Remote Assistance
Remote Control
Renewable Energies
Robotics

Smart Devices

Tracking & Tracing

Traffic Systems

Virtual Engineering

Web in Automation
Wireless Communication

kreis der Mess- und Automati-
sierungstechnik und den mit

ihr

verwandten Zweigen der

Technik.
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Dies soll erreicht werden
durch Vergabe eines Geldprei-
ses fur ingenieurwissenschaftli-
che Arbeiten aus dem genann-
ten Fachgebiet der Mess- und
Automatisierungstechnik.  Als
ingenieurwissenschaftliche Ar-
beiten werden hier theoretische
und/oder experimentelle Unter-
suchungen und ihre praktischen
Anwendungen verstanden. Da-
bei sollen entsprechende Dar-
stellungen nicht nur wissen-
schaftliche Erkenntnisse, son-
dern auch praktische, mit wis-

senschaftlichen Methoden erar-
beitete Ingenieurleistungen so-
wie  vorbildlich  gestaltete
Ubersichten beinhalten.

Der Preis soll gleichzeitig
junge Wissenschaftler und Inge-
nieure der Mess- und Automati-
sierungstechnik motivieren, die
Ergebnisse ihrer ingenieurwis-
senschaftlichen Arbeit auf den
Gebieten der Mess- und Auto-
matisierungstechnik durch
Uberzeugend gelungene Verof-
fentlichungen der Fachwelt zu-
ganglich zu machen.

IFAC-Weltkongress in Korea

Vom 7. bis 11. Juli fand in Seoul
der 17. Weltkongress der Auto-
matisierungstechnik unter dem
Dach der International Federati-
on of Automatic Control (IFAC)
statt. Mehr als 2500 Teilnehmer
aus aller Welt prasentierten und
diskutierten aktuelle Ergebnisse
aus dem Fachgebiet der Rege-
lungs- und Automatisierungs-
technik. Die GMA ist die deut-
sche Mitgliedsorganisation in

Offizielle Launch-Konferenz:

der IFAC. Wahrend des Kongres-
ses fand erneut die General As-
sembly statt, bei der die GMA
von Prof. Ulrich Jumar und Prof.
Detlef Ziihlke vertreten wurde. In
der Generalversammlung wurde
Prof. Alberto Isidori (Universitat
Rom) zum neuen IFAC-Prasiden-
ten gewdhlt. Der néachste Welt-
kongress findet im Jahr 2011 in
Mailand statt. Weitere Informati-
onen: www.ifac-control.org

Deutsche Fassung des GAMP 5

Am 9. und 10. Dezember 2008
organisieren die Kooperations-
partner ISPE, GMA, APV und
CONCEPT HEIDELBERG in Mann-
heim die offizielle Launch-Kon-
ferenzz GAMP 5 Deutsche Fas-
sung.

Der GAMP-Guide ist die welt-
weit anerkannte Grundlage fur
die Validierung automatisierter
Systeme in der pharmazeuti-
schen Herstellung. Seit Marz
2008 ist die Version 5 des GAMP-
Guides verfligbar. Die deutsche
Fassung wird nun im Herbst ver-
offentlicht. Die Anforderungen
an die Computervalidierung
steigen weiter — die Restriktio-
nen an das Entwicklungsmodell
(V-Modell) wurden von Version
zu Version verscharft. Nun je-

doch wird im GAMP 5 sehr gro-

Ber Wert auf eine wirtschaftli-

che Validierung gelegt.
Wesentliche Anderungen in

Kurzform:

® Das Risikomanagement ist
vollstandig in den GAMP 5
eingearbeitet - vom Erstellen
des Lastenheftes (URS) bis
zur Stilllegung des Systems.

® Der GAMP 5 mochte dem
Lieferanten soviel wie mog-
lich an Qualifizierungs- bzw.
Validierungsarbeit Uberlas-
sen.

® Jedes Life-Cycle-Modell ist
zuldssig, mit dem Quialitat in
das System hinein entwickelt
wird (Quality by Design). Agi-
le  Software-Entwicklungs-
modelle sind damit erlaubt.
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Es kdnnen Beitrdge, die nach
dem 1. Juni 2006 in Fachzeit-
schriften verodffentlicht oder bei
Tagungen vorgetragen wurden,
von Bewerbern selbst oder auf
Vorschlag anderer bei der

VDI/VDE-Gesellschaft

Mess- und

Automatisierungstechnik

(GMA)

Postfach 10 11 39

40002 Dusseldorf

gma@vdi.de
bis zum 31. Januar 2009 einge-
reicht werden. Die Arbeiten

Prof. Ulrich
Jumar (links) und
Prof. Detlef
Ziihlke vor
Beginn der IFAC
General Assem-
bly in Seoul.

® Der GAMP 5 berlicksichtigt,
dass ein Grof3teil der im GxP-
Umfeld eingesetzten Syste-
me eher einer der Katego-
rien 3 (Standard) oder 4 (Cus-
tomizing) entsprechen und
heute nur selten Individual-
entwicklungen der Katego-
rie 5 bendtigt werden.

Die Launch-Konferenz stellt
nicht nur die deutsche Fassung
offiziell wvor, sondern gibt
wertvolle Hintergrundinforma-
tionen, Interpretation und
Anwendungshinweise von den
Mitgliedern des GAMP-D-A-CH-
Komitees und GMP-Inspekto-
ren. Jeder Teilnehmer erhalt
kostenfrei den GAMP Guide in
Deutsch sowie eine CD, u.a. mit
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kénnen auch im Zusammen-
hang mit Dissertationen ent-
standen sein. Dissertations-
schriften sollen nicht einge-
reicht werden. Die Bewerber
sollten nicht alter als 35 Jahre
und mdglichst alleiniger Verfas-
ser des Beitrags sein. Ein Le-
benslauf ist mit einzureichen.
Den Preistrager bestimmt ein

Preisrichterkollegium anhand

der eingereichten Unterlagen.
Einspriiche gegen die Entschei-
dung der Preisrichter sind aus-
geschlossen.

Audit Checkliste, Lieferantenfra-
gebogen, Testplanen und vie-
lem mehr.

Weitere Informationen zur
Launch-Konferenz unter: www.
gamp-dach.de

Inhalte zur neuen Version
des GAMP-Guides wurden
vom GMA-Fachausschuss 6.14
+GAMP-D-A-CH”-Forum unter
Leitung von Prof. Dr.-Ing Hart-
mut Hensel beigesteuert. Dieser
Fachausschuss ist eine neutrale
Plattform von Experten auf die-
sem Gebiet, der gemeinsam
von der GMA und der ISPE (In-
ternational Society for Phar-
maceutical Engineering) getra-
gen wird.

Infos unter:

www.vdi.de/gma/gamp-dach
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Tagungsriickblick:

»Markt, Windenergieeinspeisung und Versorgungssicherheit:

Wie begegnen wir den Herausforderungen an das Verbundsystem?“

9. GMA/ETG-Fachtagung Netzregelung und Systemfiihrung

Am 5. und 6. Mérz trafen sich
120 Fachleute in Minchen, um
Uiber aktuelle Fragen des Be-
triebs und der Fihrung des
Stromnetzes zu diskutieren. In
18 Vortrdgen wurde Uber die
Netzregelung und Systemfiih-
rung des europdischen Ver-
bundnetzes und anderer Netze
berichtet. Weitere Themen-
schwerpunkte waren die Bereit-
stellung von Regelungs- und
Ausgleichsleistung seitens der
Kraftwerke und die Vermeidung
von Netzstérungen bis hin zu
Konzepten zum Teilnetzwieder-
aufbau.

Der erste Ubersichtsbeitrag
zeigte den notwendigen Uber-
gang des energiewirtschaftli-
chen Rechtsrahmens zu einem
einheitlichen, tragfahigen und
europaisch anerkannten Regel-
werk. Die heute gliltigen unter-
schiedlichen Regeln miissen fiir
Europa vereinheitlicht werden
und stiitzen sich auf drei Séulen:
das UCTE Operation Handbook,
Multilaterale Agreements und
Compliance Monitoring & En-
forcement Process (UCTE: Union
for the Coordination of Trans-
mission of Electricity).

Die Historie in den USA zeigt
— als Reaktion auf den Blackout
2003 - die Entstehung verbind-
licher technischer Zuverldssig-
keitsstandards fiir das Elektrizi-
tats- und Gasverbundnetz. Die
North American Electric Reliabi-
lity Corporation (NERC) wurde
zur unabhangigen Zuverldssig-
keitsorganisation flr jetzt ver-
bindliche Standards bestimmt
mit dem Ziel, die Zuverldssigkeit
und Sicherheit des nordameri-
kanischen Verbundes durch
Entwicklung technischer Zuver-
lassigkeitsstandards zu verbes-
sern und dass deren Einhalt
Uiberwacht und erzwungen wer-
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den kann. Hierflir wurde ein
Standardisierungsprozess ent-
wickelt, der dhnlich auf Europa
Ubertragen werden kann. Die
ENTSO-E (European Network of
Transmission System Operators
for Electricity) soll Organisator
des Regelprozesses sein. Die Re-
gelsetzung erfolgt mit allen Be-
teiligten - TSO’s (Transmission
System Operator), DSO’s (Distri-
bution System Operator), Hand-
lern und Erzeugern - gemein-
sam, um zu einem technisch
sinnvollen und sicheren Betrieb
zu kommen. Dann fiihren diese
einheitlichen Regeln zu einer
hohen Netzsicherheit mit weni-
ger Storungen.

Vom energiewirtschaftlichen
Institut in Koéln wurden kurz-
und langfristige Erzeugungs-
strukturen aufgezeigt und dis-
kutiert. Die Entwicklung der
Kraftwerksstruktur in Deutsch-
land zeigt, dass die CO,-Preise
die Entwicklung der Stromer-
zeugung bestimmen und die Er-
zeugungsstrukturen durch die
Brennstoffwahl bestimmt wer-
den. Die Verglitung der Strom-
erzeugung steuert den Ausbau
(z.B. bei der Photovoltaik). Regi-
onale Erzeugungs- und Last-
strukturen fallen mehr und
mehr auseinander. Der Emis-
sionshandel fiihrt zu verschobe-
nen Kraftwerks-Einsatzentschei-
dungen am Strommarkt. Ein
Ubertragungssystem mit hoher
Flexibilitét, d. h. geringer Auslas-
tung, ist eigentlich notwendig,
um diesen Entwicklungen zu
folgen. Der Vortrag diskutierte
die Moglichkeiten des Netzaus-
baus und des alternativen Re-
dispatch zur Kostenminimie-
rung. Der Wert des Netzes ist
nicht ausschlielich der Sach-
wert, sondern wird durch seine
Flexibilitdt fur den Kraftwerks-

einsatz mitbestimmt. Der Preis
der Flexibilitat sind die Engpass-
kosten, die nach Ansicht des
EWI (Energiewirtschaftliches
Institut) an der Universitat Kdln
zu entsprechender Etablierung
von Engpassponalisierungen
fihren mussen. Die Alternative
zum Netzausbau ist der regio-
nale Kraftwerks-Einsatz, was
volkswirtschaftlich als sehr sinn-
voll anzusehen ist. Der Unsi-
cherheit durch die Liberalisie-
rung kann durch die Einfiihrung
von Knappheitspreisen begeg-
net werden.

Das geltende EnWG (Ener-
giewirtschaftgesetz) hat Auf-
gaben und Verantwortung an
die TNO’s (Transmission Net
Operator) Ubergeben, die auf
der Wahrung der Systemsicher-
heit durch Systemleistungen
beruhen. Ins Marktgeschehen
darf erst zur Abwendung einer
Storung eingegriffen werden.
Verschiedene Eingriffsmoglich-
keiten wurden diskutiert, die
sich in netzbezogene, markt-
bezogene und Anpassungs-
mafBnahmen gliedern. Ein Teil
dieser MaBnahmen ist kosten-
neutral, eine weitere Stufe ba-
siert auf Vertrdgen wie z.B. pra-
ventives Engpassmanagement,
Countertracking oder Re-dis-
patch.  Anpassungsmafinah-
men zur Abwendung von kriti-
schen Fahrpldnen, Lastabschal-
tungen, Spannungsabsenkun-
gen im Verteilnetz und direkte
Anweisungen an Erzeuger ein-
schlielich EEG (Erneuerbare-
Energien-Gesetz) sind die letz-
te Stufe der Eingriffsmoglich-
keiten. Auch hier ist wiederum
wichtig, dass diese Maf3nah-
men und Anpassungen ein-
heitlich geregelt sind und re-
gelzonenibergreifend wirken
mussen.

Im Tagungsblock ,Netzrege-
lung und Systemfiihrung des
europdischen Verbundnetzes”
wurden weitere MalBnahmen
zur Verbesserung des Betriebes
des Netzes aufgezeigt. Im Netz
werden morgens und abends
groBe Frequenzabweichungen
zu immer gleichen Zeiten beob-
achtet, die bis zu 140 mHz grof3
sein konnen. 75 % der Primarre-
gelleistung werden dadurch be-
reits ausgenutzt und kdénnen
bei einer Stérung nicht regelge-
recht genutzt werden. Abhilfe
kann durch Sollwertrampen fir
das Hoch- und Abfahren von
Kraftwerken koordiniert wer-
den. Die MalBnahmen werden
zurzeit diskutiert.

Zwei wichtige Faktoren be-
stimmen den Betrieb des Ver-
bundsystems bis hin an die
Auslegungsgrenzen. Einerseits
zwingt das Marktverhalten zu
steigenden Transiten mit hohen
Auslastungen. Andererseits fiih-
ren die zunehmenden, lokal ge-
bundenen Einspeisungen rege-
nerativer Energien mit preis-un-
realistischer Nachfrage nach
Energie zusammen mit flachen
Erzeugungslastenkurven bei Er-
zeugungsiiberangebot zu Ver-
drangungseffekten mit groB3-
rdumigen Transienten. Hinzu-
kommen weitere Herausforde-
rungen an das UCTE-System:
Anbindung der Tirkei, Aufbau
des Mittelmeerrings, Anbin-
dung der IPS/UPS (Independent
Power Systems of 12 countries
and Unified Power System of
Russia), Integration grof3er rege-
nerativer Energien. Dadurch
wird das System weitrdumiger
intensiv genutzt. Die Bedeutung
der Netzdynamik und der dyna-
mischen Stabilitdt nimmt damit
zu. Deshalb ist die Beobachtung
des Systems von steigender Be-

atp 10.2008 www.atp-online.de



deutung. Neben dynamischen
Analysen wird die Online-Beob-
achtung und -Analyse immer
bedeutender. In der Tagung
Méglichkeiten
Uberwachung der Netzdynamik
vorgestellt. Der Beitrag ,Wide
Area Monitoring in UCTE-Netz
- Uberwachung der Netzdyna-
mik im europdischen Verbund-
netz” zeigt deutlich die Notwen-
digkeit, so schnell wie mdglich
reagieren zu kénnen. Dies kann
durch Online-Messungen aber
auch durch Online-Netzanalyse,
so0g. ,dynamic security assess-
ment’, erfolgen.

In einem weiteren Tagungs-
block wurden MaBnahmen zur
Netzregelung und Systemfiih-
rung in anderen Netzen vorge-
stellt. Das sog. ,marginal pri-
cing” in Nordamerika erlaubt
die  Grenzkostenbetrachtung
engpassbehafteter Netze. Diese
Methode erlaubt, die techni-
schen Beschrankungen in 6ko-
nomische Preise und Investitio-
nen umzusetzen, und schafft
Anreize zur Netznutzung. In den
USA nutzt dies zur Steuerung
der Erzeugung in sieben Mark-
ten quasi online (5 Min.-Takt).

Auch in dem weiteren Bei-
spiel aus Chile spielt das margi-
nal pricing eine wichtige Rolle
zur Verlustbewertung der - to-
pologisch bedingt - weit ent-
fernten Wasserkraftwerke am
Spot-Markt.

Das dritte Beispiel ist das bri-
tische System mit 78 GW instal-
lierter Leistung. Hier wurde auf-
gezeigt, wie National Grid seine
Rolle als Systemoperator erfillt
und die Netzsicherheit gewahr-
leistet. Als Beispiel wurde die
koordinierte Steuerung der 400
kV- und 275 kV-Booster (Netz-
querregler), die Generatorbe-

wurden zur

grenzung bei Leistungsausfall
und das Re-dispatch erortert.

Ein weiteres Themengebiet
der Tagung war die Bereitstel-
lung von Regel- und Ausgleichs-
leistung seitens der Kraftwerke.
In finf Beitrdgen wurden Mal3-
nahmen zur Regelung von un-
terschiedlichen Kraftwerken
vorgestellt.

Der Beitrag ,Regelreserven
bei Gas- und Dampf-Kraftwer-
ken” vergleicht die Anforderun-
gen an die Regelreserve und
zeigt die Besonderheiten bei
GuD-Kraftwerken im Vergleich
zu reinen Dampfkraftwerken
auf. An Beispielen aus unter-
schiedlichen Landern wird die
Regelfdhigkeit der GuD-Kraft-
werke aufgezeigt und durch
Messung verdeutlicht.

Ein weiterer Beitrag erortert
die Regel- und Ausgleichsener-
gie bei kombiniertem Betrieb
von Windparks und Gasturbi-
nen. Der Einsatz als virtuelles
Kraftwerk erscheint hier als sinn-
vollster Ansatz. Der Beitrag von
RWE Power beleuchtet das Kraft-
werkserneuerungsprogramm
mit moderner Kraftwerkstech-
nik, weiteren Wirkungsgradstei-
gerungen und CO,-Abtrennung
bzw. CO,-freie Kohleverstro-
mung. Dabei zeigt sich, dass der
Transmission-Code neue Min-
destforderungen und hohe Fle-
xibilitét verlangt. Alle Marktteil-
nehmer fir Systemdienstleis-
tungen missen einbezogen
sein. Die Wechselwirkungen von
Markt, Netzsituation und Regel-
energie sind intensiver zu be-
achten. Auch hier sind System|6-
sungen und -koordination der
Schlisselbegriff.

Die Verbesserung des Regel-
verhaltens von Dampfkraftwer-
ken und die flachheitsbasierte

Regelung von Wasserkraftwer-
ken beendeten diesen Themen-
kreis. Beide Beitrdge zeigen die
Mdoglichkeiten neuer Regelkon-
zepte auf. Das Beispiel der Rege-
lung von Wasserkraftwerken
beschreibt die einfache Integra-
tion in die bestehende Regel-
struktur durch Ersetzen der Vor-
steuerung und Sollwertfiihrung,
ohne den bestehenden Regler
zu verandern. Die Simulation
des verbesserten Regelverhal-
tens zeigt auBergewdhnliche
Verbesserungen im Steuerver-
halten.

Der letzte Block der Tagung
befasste sich mit der Vermei-
dung von Netzstérungen und
Wiederaufbaukonzepten.

Hierbei beleuchtete ein Bei-
trag kurz- und langfristiges Eng-
passmanagement, den Einsatz
der Kraftwerke, die Steuerung
des Lastflusses, das Sperren von
Stufenstellern, den Einsatz von
Pumpspeicherkraftwerken und
das Re-dispatch als Mal3nah-
men zur Vermeidung von Netz-
storungen im Vergleich zu risi-
kokoordinierter Versorgungssi-
cherheit und Restrukturierung
mit neuen, hohen Spannungs-
ebenen.

Der Einsatz von elektroni-
schen Betriebsmitteln wie HGU-
Anlagen (HGU: Hochspannungs-
Gleichstrom-Ubertragung) und
FACTS (Flexible AC Transmission
Systems) zeigt die Vorteile der
Leistungselektronik zur Vermei-
dung von Netzstérungen. Die
Sicherheit und Nachhaltigkeit
der Netze kann erheblich ver-
bessert werden. Beispiele aus
unterschiedlichen Landern zei-
gen den Einsatz von FACTS-
Elementen und den Aufbau
von hybriden AC/DC-Systemen
mit héchsten Netzspannungen
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(1000 kV AC, +800 kV DC) mit
reduzierten Verlusten und ver-
minderter CO,-Belastung.

Die Vermeidung kaskadie-
render Fehler, haufig Ursache
von Blackouts, war Thema eines
weiteren Vortrags. Es wurde he-
rausgestellt, welche Schutzein-
richtungen wirken und wie sie
zu koordinieren sind. Das Feh-
len eines einheitlichen UCTE-
Schutzcodes wurde aufgezeigt.
Es wurde empfohlen, wie fir die
betrieblichen Aspekte, einen
+Protection Code”
ckeln, der Schutz, Telekommu-
nikation und Leittechnik auf
UCTE-Ebene standardisiert.

Der letzte Beitrag zeigte an
einem realen Netz die Moglich-
keiten des Netzwiederaufbaus
nach GroBstérungen auf. Hier-
fur ist eine individuelle Betrach-
tung fir die einzelne Regelzone,
aber auch eine Gesamtstrategie
notwendig.

Fazit der Tagung: Das
UCTE-System ist auf dem not-
wendigen Weg der Standardi-
sierung der operativen Maf3nah-
men, dies muss aber auf die Sys-
temflhrung, den Systemschutz
und die Regelungsanforderung
der Kraftwerke erweitert wer-
den. Hierflr gibt es positive An-
satze, die konsequent weiterge-
fuhrt werden missen, um die
Zuverldssigkeit und Sicherheit
des Systems zu gewahrleisten.

Alle Beitrdge der Tagung sind
verdffentlicht im ETG-Fachbe-
richt Band 109 (ISBN 978-3-
8007-3085-8).

zu entwi-

Dr. -Ing. Edwin Lerch,

Leiter des Fachausschusses
7.16 ,Netzregelung

und Systemfiihrung”.

Aufruf zur Griindung eines regionalen GMA-Arbeitskreises in Karlsruhe

Zielsetzung: Etablierung einer lebendigen Automatisierungs-Community in der Region Karlsruhe.
Wer Interesse an der Mitarbeit hat, bitte E-Mail bis Ende Oktober 2008 an: gma@vdi.de
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Bewerbungen bis zum 30.11.2008:

VDI schreibt Innovationspreis MECHATRONIK 2009 aus

Der Erfolg von Unternehmen
und Firmen, die im technischen
Bereich téatig sind, wird heutzu-
tage gepragt von technischen
Innovationen. Dabei ist mehr
und mehr Systemdenken ge-
fragt, bei dem erst durch das
Verkniipfen  unterschiedlicher
technischer und naturwissen-
schaftlicher Erkenntnisse inno-
vative Produkte generiert wer-
den konnen.

Der Begriff ,Mechatronik”
steht fiir ein solches System-
denken, indem die Bereiche
Maschinenbau und Elektro-
technik durch Informatik und

Regelungstechnik miteinander
sinnvoll verbunden werden.
Damit kann Mechatronik als ein
Synonym fiir Innovation ver-
standen werden. Dies gilt ins-
besondere fiir Erzeugnisse der
Kraftfahrzeug-, Luftfahrt-, Me-
dizintechnik, Robotik und
Produktionstechnik, die zuneh-
mend durch die Mdglichkeiten
und Potenziale der Automati-
sierungs- und Informations-
technik geprdagt werden und
dadurch charakterisiert sind,
dass ihre Komponenten aus
den Bereichen Maschinenbau,
Elektro- und Informationstech-

Dynamik von Temperatursensoren

Bei Verbrennungsmotoren, in der
Abgasnachbehandlung, im Turbi-
nenbau und bei weiteren Anwen-
dungen treten verstarkt dynami-
sche Probleme im Zusammen-
hang mit der Temperaturmes-
sung auf. Schwierig ist vor allem
die Erfassung der Zeitkonstanten
bei hohen Temperaturen und
schnell strdmenden Medien. Eine
Vergleichbarkeit dynami-
schen Eigenschaften von auf dem

der

Markt befindlichen Temperatur-
sensoren ist nicht moglich.

Die Entwicklung von Hoch-
leistungsantrieben, insbesondere
vor dem Hintergrund zunehmen-
der Energie-Effizienz, erfordert
immer mehr schnell ansprechen-
de Temperaturfiihler. Somit wird
der Bedarf an entsprechenden
Sensoren immer gréBer. Verlassli-
che und vergleichbare Angaben
zu diesen Sensoren sind daher

nik funktional und raumlich in-
tegriert sind.

Durch die geeignete Ver-
knlpfung und das abgestimm-
te Zusammenwirken von Me-
chanik, Antriebs-, Regelungs-
und Automatisierungs- sowie
der Informationstechnik wer-
den eine Verbesserung vorhan-
dener Maschinen und Aggrega-
te erreicht oder sogar vollig
neue Funktionalitdten realisiert.
Durch die Verbindung von Me-
thoden und Werkzeugen der
verschiedenen Einzeldisziplinen
stellt die Mechatronik eine

Schllsseldisziplin - der klassi-

unabdingbar. Der GMA-Fachaus-
schuss ,Berlihrungsthermome-
trie” bietet Anwendern, Integra-
toren und Herstellern von Tem-
peratursensoren und -messgera-
ten eine neutrale Diskussions-
plattform.

Aufgrund der beschriebenen
Problematik soll nun ein Stan-
dard zur Ermittlung der Dynamik
von Temperatursensoren (Zeit-
prozentwerte) bei hohen Stro-

VDI nun am neuen Standort Diisseldorfer Flughafen

Seit dem 11. August 2008 befin-
det sich die Hauptgeschéftsstel-
le des VDI mit seinen rund 500
hauptamtlichen

Mitarbeitern
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am Dusseldorfer Flughafen.
Nachdem der Beschluss zum
Neubau im Jahr 2002 gefallen

und im Juni 2006 die Grund-

steinlegung erfolgt war, wurde
das 6-stockige Gebdude binnen
zwei Jahren Bauzeit nun fertig
gestellt. ,Mit dem neuen Stand-
ort haben wir uns bewusst fiir
eine zukunftsgerichtete Infra-
struktur entschieden’, erklart
VDI GmbH  Geschiéftsfiihrer
Wolfgang Schréter. ,Die Besu-
cher und Teilnehmer der zahl-
reichen  VDI-Veranstaltungen
und -Weiterbildungen haben
via Flugzeug, per Bahn oder Au-
to optimale An- und Abreise-
sowie Ubernachtungs- und Ta-
gungsmaoglichkeiten.  AufBer-
dem kdénnen in dem Neubau
nun alle in Disseldorf ansassi-

schen Ingenieurwissenschaften
zu Beginn des 21. Jahrhunderts
dar.

Bewerbungen sollten unter
Verwendung der Bewerbungs-
formulare (siehe www.vdi.de/
mechatronikpreis)  bis  zum
30. November 2008 an den VDI
e.V. gerichtet werden. Die Verlei-
hung des VDI Innovationspreis
Mechatronik findet anlésslich
der VDI-Tagung ,Mechatronik
2009“ am 12. Mai 2009 in Wies-
loch bei Heidelberg statt. Der
Praxisvorschlag sollte ein Expo-
nat beinhalten, das der Offent-
lichkeit prasentiert werden darf.

mungsgeschwindigkeiten sowie
bei hohen Temperaturen entwi-
ckelt werden.

Die Arbeiten werden Anfang
2009 beginnen. Die Ergebnisse
sollen in Form einer VDI/VDE-
Richtlinie publiziert werden.

Interessierte Fachleute, z.B.
Anwender, Entwickler und Her-
steller, sind zur aktiven Mitar-
beit aufgerufen. Weitere Infor-
mationen bei gma@vdi.de

gen Einheiten der VDI-Gruppe
unter einem Dach zusammen
arbeiten” Auch die GMA-Ge-
schaftsstelle ist im neuen VDI-
Haus untergebracht.

Fiir den VDI ist es bereits
der dritte Umzug innerhalb
Disseldorfs, der damit der
Landeshauptstadt treu bleibt.
Denn bereits seit 1949 hatte
die Hauptgeschéftsstelle ihren
Sitz in Dusseldorf - damals
noch auf der Prinz-Georg-Stra-
Be. Die bislang, seit 1967, be-
wohnten Raume auf der Graf-
Recke-Stral3e
dings schon seit
nicht mehr aus.

reichten aller-
langerem

atp 10.2008 www.atp-online.de



VDI/VDE 2178: Stromungs-
technische Kenngréen von
Hahnen mit Stell- und Rege-
lungsfunktion und deren Be-
stimmung (Entwurf).

VDI/VDE 2185 Blatt 2: Funkge-
stitzte Kommunikation in der
Automatisierungstechnik - Ko-
existenzmanagement von Funk-
I6sungen (Entwurf).

VDI/VDE 2602 Blatt 2: Oberfla-
chenpriifung - Rauheitsmes-
sung mit Tastschnittgerdten -
Tastschnittverfahren — Aufbau,
Messbedingungen, Durchfih-
rung.

VDI/VDE 2617 Blatt 7: Genau-
igkeit von Koordinatenmessge-
raten — Kenngré8en und deren
Prifung - Ermittlung der Unsi-
cherheit von Messungen auf
Koordinatenmessgerédten durch
Simulation.

VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 7.1:
Prifmitteliiberwachung - An-
weisungen zur Uberwachung
von Messmitteln fir geometri-
sche GréBen - Prifanweisung
fuir Stahlwinkel 90°.

VDI/VDE/DGQ/DKD 2622 Blatt
9.1: Kalibrieren von Messmit-
teln fir elektrische GroBen -
Prifgerate zur Feststellung der
elektrischen Sicherheit Elektri-
sche Gerate nach DIN VDE 0701
und DIN VDE 0702.

AUTOMATION 2008 -
Losungen fiir die Zukunft,
VDI-Berichte 2032, Juni 2008.

Robotik 2008,
VDI-Berichte 2012, Juni 2008.

VDI/VDE 2629: Genauigkeit
von Konturenmessgeraten -
KenngréBen und deren Pri-
fung.

. Blatt 1: Annahmepriifung

und Bestatigungsprifung fir
Konturenmessgerdte nach dem
taktilen Tastschnittverfahren.
... Blatt 2: Ermittlung der Unsi-
cherheit von spezifischen Kon-
turenmessungen mit normalen/
kalibrierten Werkstlicken (Ent-
wurf).

VDI/VDE 2630 Blatt 1.4: Com-
putertomographie in der di-
mensionellen Messtechnik -
Gegenliberstellung verschiede-
ner dimensioneller Messverfah-
ren (Entwurf).

VDI/VDE/DKD 2638: Kenngro-
Ben fiur Kraftaufnehmer - Be-
griffe und Definitionen.

VDI/VDE/DKD 2639: Kenngro-
Ben fur Drehmomentaufneh-
mer.

VDI/VDE 3513 Blatt 2: Schwe-
bekorperdurchflussmesser -
Fehlergrenzen G des Gerits.

Weitere Informationen sowie
online-Bestellmdglichkeit unter
www.vdi.de/richtlinien oder

www.beuth.de

Verzahnungsmesstechnik,
VDI-Berichte 2053, September
2008.

EUROSENSORS 2008,
CD-ROM mit Proceedings, Sep-
tember 2008.
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GMA-Information

15.-16.10.2008 Useware 2008

Minchen www.vdi-wissensforum.de
03.-05.11.2008 VDE-Kongress 2008
Minchen (mit GMA-Fachtagung

»Innovative Antriebe in der
Automatisierungstechnik”)
www.vde.com/kongress2008

05.-06.11.2008
Stuttgart

Schraubtechnik 2008
www.vdi.de/schraubtechnik2008

12.-13.11.2008
Erfurt

Messunsicherheit 2008
www.vdi.de/messunsicherheit

27.-28.11.2008

Echtzeit 2008

Boppard www.real-time.de
27.-29.11.2008 SPS/IPC/Drives
Ndrnberg (mit GMA-Messestand)

04.-05.12.2008
Dortmund

18. Workshop Computational Intelligence
www.iai.fzk.de/medtech/biosignal/gma/

11.-12.03.2009
Lemgo

Wireless Automation
www.vdi.de/wireless

20.-24.04.2009

Hannover-Messe

Hannover
06.-08.05.2009 Messe Sensor + Test
Nirnberg mit GMA-Expertenforum ,Experimentelle

Strukturanalyse”

12.-13.05.2009
Wiesloch

Mechatronik 2009
www.vdi.de/mechatronik2009
Call for Papers bis 06.10.2008

16.-17.06.2009
Baden-Baden

AUTOMATION 2009
www.automatisierungskongress.de
Call for Papers bis 24.10.2008

24.-25.06.2009
Berlin

TEMPERATUR 2009

17.-18.11.2009
Wuppertal

Mess- und Regelungstechnik in
abwassertechnischen Anlagen
www.vdi-wissensforum.de

Call for Papers bis 03.04.2009

19.-20.11.2008
Stuttgart

Automotive 2008 - Safety & Security
www.automotive2008.de

GMA-Information

Mitteilungen der VDI/VDE-Gesellschaft Mess- und Automatisierungs-

technik (GMA).

Erscheinungsweise: Dreimal jahrlich in der Zeitschrift atp Automatisie-
rungstechnische Praxis.

Herausgegeben und gestaltet vom GMA-Ausschuss Offentlichkeits-

arbeit:

Hartmut Hensel (Leiter),
Dieter Westerkamp (GMA-Geschéftsfuhrer).
Redaktion: Hansjérg Benez.

Weitere Informationen

zu diesen Mitteilungen und zur Arbeit der GMA bei:
GMA-Geschéftsstelle, Postfach 101139 - D-40002 Dusseldorf
Telefon: (02 11) 62 14-2 26, Telefax: (0211) 62 14-161,

E-Mail: gma@vdi.de

Internet: http://www.vdi.de/gma

Nachdruck nur mit Urhebervermerk
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Veranstaltungen von Profibus

Die Profibus Nutzerorganisation
e.V. (PNO) hat fiir Herbst 2008
eine Reihe von Informationsver-
anstaltungen zum Thema An-
wendung von Profibus in pro-
zesstechnischen Anlagen fiir die
Automatisierer, Planer und In-
betriebsetzer angesetzt. Unter
dem Motto ,Meet the Experts”
bekommen die Teilnehmer an
drei zentralen Veranstaltungsor-
ten in der Nahe von Ballungs-
zentren der chemischen Indust-
rie einen Einblick in die Einsatz-
maoglichkeiten und Vorteile der
Profibus-Technologie. Der Fokus
liegt dabei auf den Grundlagen
und der einfachen Handhabung
der Feldbustechnik. Anlagensi-
cherheit, Installation sowie die
erweiterten Moglichkeiten der
Diagnose und des Asset Ma-
nagements auf Basis von Profi-
bus sind weitere Themen. Die
Teilnahme an den Veranstaltun-
gen ist kostenlos. Der zeitliche
Rahmen beschrankt sich jeweils
auf einen Vormittag. Um alle
Themen bestmdglich abzude-
cken, stehen wéhrend der Ver-
anstaltungen Experten fir Fra-
gen und Diskussionen im Rah-

men von Mini-Messen zur Ver-

fugung.
Folgende Veranstaltungsor-

te sind geplant:

® 28. Oktober 2008: Basel,
Schweiz (Kongresszentrum
der Messe)

® 29. Oktober 2008: Ludwigs-
hafen (Best Western Hotel)

Weitere Informationen und
ein Anmeldeformular finden Sie
auf der Profibus-Homepage un-
ter wwwprofibus.com oder per
Mail an info@profibus.com.

Weiter organisiert die Profi-
bus Nutzerorganisation e.V. —
aus Anlass des 20-jahrigen Be-

stehens der Profibus-Technolo-
gie — zusammen mit Profibus &
Profinet International (PI) am
11. und 12. Marz 2009 die Kon-
ferenz ,Excellence in Automati-
on”in Karlsruhe. Mit einem Call
for Papers fordert PI alle Inter-
essenten auf, Beitrage fur die
Konferenz in Form eines Abs-
tracts (in deutsch oder eng-
lisch) einzureichen. Einsende-
schluss ist der 15. Oktober
2008. Alle eingereichten Bei-
trdge werden dem Programm-
komitee, unter dem Vorsitz von
Prof. Dr. Peter Neumann, ifak
Magedeburg, zur Auswahl vor-
gelegt.

Anzeige —

Drehzahl erfassen
und zuverlassig

uberwachen

e

Vom Geber bis zu
jeder Auswertung:

L&sungen aus einer Hand!

BRAUN GMBLI
FREQUENZ UND DREHZAH

D 71301 Waiblingen - Tel.: 07151/9562-30
Fax 07151/9562-50 - E-mail: info@braun-tacho.d
Internet: www.braun-tacho.de

XML-basierte Geratebeschreibung: One size fits all

Elektronische Gerdte in Auto-
mationsnetzwerken benétigen
standardisierte Gerdtebeschrei-
bungsdateien, die ihren Status,
ihre Parametrierung und ihre
Kenndaten flr das Netzwerk
transparent machen. CANopen
und Powerlink, das dem CAN-
open-Standard folgt und diesel-
ben Gerdtebeschreibungen ver-
wendet, nutzten fiir EDS-Dateien
bislang das INI-Format. Doch
jetzt halt mit XML ein neuer
Standard Einzug, der Anwen-
dern, Systemintegratoren und
Gerdteherstellern bei der Gera-
tebeschreibung deutliche Ver-
besserungen und eine Anzahl

14

neuer Mdglichkeiten bietet. Da-
zu zdhlen Mehrsprachigkeit, die
Option fiir textuelle Beschrei-
bungen und die Charakterisie-
rung der Parameter und Mess-
werte durch physikalische Ein-
heiten und Skalierungsfaktoren.
Ebenso lassen sich Offsets ange-
ben. Fir &hnliche Parameter
kénnen Templates angelegt und
die Parameter in hierarchisch
gliederbaren Gruppen zusam-
mengefasst werden. Um zudem
mehrere Sichten auf die Parame-
ter oder gar komplexe Meni-
strukturen zu ermdglichen, kon-
nen die Parameter auch in ver-
schiedenen Gruppen vertreten

sein. Den Gruppen konnen ihrer-
seits mehrsprachige Namen und
Beschreibungen  zugeordnet
werden. Eine kompatible XML-
basierte Beschreibungssprache
wie fiir CANopen und Powerlink
hat fiir Hersteller den bedeuten-
den Vorteil, dass sie flr ihre Ge-
rate eine einheitliche, standardi-
sierte Beschreibung fiir unter-
schiedliche Feldbusse oder Echt-
zeit-Ethernet-Systeme  verwen-
den konnen. Ist eine Beschrei-
bung der Gerdteapplikation
vorhanden, lassen
Gerateparameter mit den Kom-
munikationsmechanismen der
verwendeten Kommunikations-

sich die

Diese Veranstaltung bietet
eine hervorragende Plattform,
um neue Technologien und in-
novative Anwendungen rund
um die Automatisierung zu dis-
kutieren und Antworten auf
konkrete Fragen zu erhalten.
Dabei werden alle Bereiche der
industriellen  Kommunikation
abgedeckt, von Applikationen
bis hin zu aktuellen Trends. Der
Fokus liegt auf Technologien
wie Profibus, Profinet und IO-
Link genauso wie auf Losungen
zu Wireless, Safety, Security und
Gerédteintegration. Zielgruppen
der Konferenz sind Endanwen-
der, Entwickler, Systemintegra-
toren/OEMs und Wissenschaft-
ler. Die Veranstaltungssprache
ist Deutsch und Englisch.

Weitere Informationen zur
Konferenz und zum Call for Pa-
pers sind im Internet unter www.
profibus.com/pall/events/conferen-
ces/article/03281/ verfugbar.

PROFIBUS Nutzerorganisation e.V.,
Geschiftsstelle, Haid-und-Neu-
StraBe 7, D-76131 Karlsruhe,

Tel. +49 721 9658-549,

E-Mail:
Barbara.Weber@profibus.com

schnittstelle verknlpfen. Ein Sy-
nergieeffekt fiir Anbieter von
CANopen und Powerlink Geréa-
ten bietet sich sofort an. Eine
Steuerung, die Gerdtebeschrei-
bungsdateien im XML-Format
vollstandig importieren kann,
wurde von B&R bereits vor ein
paar Monaten auf den Markt ge-
bracht und ermdglicht so die
sehr einfache und effiziente Inte-
gration von 3rd Party Kompo-
nenten in die B&R Umgebung.

Ethernet Powerlink Standardization
Group (EPSG), POWERLINK-OFFICE,
KurfiirstenstraBe 112,

D-10787 Berlin,

Tel. +49 30 0885-29

atp 10.2008 www.atp-online.de
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VDE-Kongress Zukunftstechnologien

Die Schwerpunkte der Fachta-
gungen der Energietechnischen
Gesellschaft im VDE (ETG) zum
diesjahrigen VDE-Kongress ,Zu-
kunftstechnologien’, der vom 3.
bis 5. November 2008 in Min-
chen stattfindet, sind die The-
men Versorgungsqualitat, effizi-
ente Energieversorgung und
leistungselektronische Systeme
fur die dezentrale Stromversor-
gung. Die Fachtagung ,Versor-
gungsqualitat” beschaftigt sich
mit Stromnetzen und deren
maoglichen Verbesserungen. ,Ef-
fiziente Energieversorgung” lau-
tet der Titel der zweiten Fachta-
gung, die ihren Fokus auf erneu-
erbare Energien und deren Bei-
trag zur Energieeffizienz richtet.
Die dritte Tagung gibt einen
Uberblick {iber die leistungs-
elektronischen Systeme fir die
Energie aus Windenergie- und
Photovoltaik-Anlagen sowie fiir
Brennstoffzellen-Systeme.

Die ETG-Fachtagungen sind in
den VDE-Kongress 2008 einge-
bettet. Rund 2 000 Experten der
Elektro- und IT-Branche aus dem
In- und Ausland werden zum
dreitagigen Technologiegipfel er-

wartet. Eroffnet wird der Kon-
gress am 3. November um 18 Uhr
von Dr. Annette Schavan, Bundes-
ministerin fir Bildung und For-
schung, sowie Emilia Miller, Baye-
rische Staatsministerin fir Wirt-
schaft, Infrastruktur, Verkehr und
Technologie.

Auf dem Programm stehen
fiinf Fachtagungen zur Informa-
tions-, Energie-, Medizin-, Auto-
matisierungstechnik sowie Mik-
roelektronik und Mikrotechnik
mit mehr als 150 Beitrdgen aus
Wissenschaft, Wirtschaft und Po-
litik. Studierende im VDE veran-
stalten mit dem e-studentday ih-
ren eigenen Kongress. AuBerdem
gibt es flr Schiler ein Schiiler-
forum, das aus Uber 1500 Bewer-
bungen zu einem ,Ausgewdhl-
ten Ort” der Standortinitiative
,Deutschland — Land der Ideen”
gewahlt wurde. Das Programm
finden Sie im Internet unter www.
vde.com/kongress2008.

VDE Verband der Elektrotechnik
Elektronik Informationstechnik e.V.,
Stresemannallee 15,

D-60596 Frankfurt/M,

Tel. +49 69 6308-461,

E-Mail: presse@vde.com

Rexroth ist neues Mitglied
im 10-Link Konsortium

Mit dem Beitritt in das Konsor-
tium 10-Link der Profibus Nut-
zerorganisation e.V. (PNO) un-
terstreicht Rexroth die wach-
sende Bedeutung dieses neuen
Kommunikationsstandards. 10-
Link bindet intelligente Sen-
sorik und Aktorik kostengiins-
tig in Automatisierungsnetz-
werke ein. Hierdurch wird die
Transparenz, Verfligbarkeit und
damit die Produktivitdit mo-
derner Maschinen und Anla-
gen erhoéht.

Rexroth wurde im Juli die-
ses Jahres als offizielles Mit-
glied vom 10-Link Konsortium
begriflt. Gegriindet 2003 als

Arbeitsgruppe TC3/WG16 in-
nerhalb der PNO, férdert das
Konsortium die 10-Link- Tech-
nologie in Form von Spezifika-
tionsarbeiten und Produkten
Mitgliedsfirmen. Die
Normung des neuen Schnitt-
stellenstandards ist bei der IEC
bereits beantragt. Die Bosch
Rexroth AG ist einer der welt-
weit flUhrenden Spezialisten
von Antriebs- und Steuerungs-
technologien.

seiner

Bosch Rexroth AG,

D-97814 Lohr am Main,

Tel. +49 9352 40-4552, E-Mail:
susanne.herzlieb@boschrexroth.de
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EtherCAT-Klemmen:
Das 1/0-System fiir EtherCAT

—
EtherCAT.

Hspsnpc DRIVES/
Elektrische
Automatisierung
ﬂl Systeme und Komponenten
Fachmesse & Kongress

Nirnberg 25.-27. Nov. 2008

Halle 7, Stand 406

Echtzeit-Ethernet bis zur 1/0-Ebene
GroBe Auswahl an 1/0-Klemmen
Einfache Konfiguration

Maximale Performance
Hervorragende Diagnose

Geringe Systemkosten

20 20 20 2

= www.beckhoff.de/EtherCAT-Klemmen

BECKHOFF
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VDMA: Nachfrage nach Industriearmaturen weiterhin auf hohem Niveau

Die Perspektiven fur Industrie-
sind trotz der
gesamtwirtschaftlichen Hiobs-
botschaften unverandert posi-
tiv. So lautet die Halbjahresbi-
lanz der im VDMA-Fachverband
Armaturen organisierten Bran-
che. Die deutschen Hersteller
von Industriearmaturen erziel-

armaturen

Industriearmaturen

Export in 10 wichtigste Kundenlander

ten im ersten Halbjahr 2008
ein nominales Umsatzplus von
zwolf Prozent. Im Inland stieg
der Umsatz um 14 Prozent, der
Auslandsumsatz lag um 9 Pro-
zent hoher als im Vorjahr. An
der Spitze der Wachstumsbe-
wegung standen die Hersteller
von Absperrarmaturen mit ei-

"7 VDMA
r

in Mio. Euro; Gesamtexport: 1.138 Mio. Euro (+ 19 %)

R NN e — + 35 Y,
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Quelle: VDMA, Statistisches Bundesamt

nem Umsatzplus von 15 Pro-
zent. Sorge bereitet den Her-
stellern von Industriearmatu-
ren die aktuelle Entwicklung
der Materialpreise (Anstieg der
Guss- und Stahlpreise).

Die Perspektiven flr Indust-
riearmaturen sind trotz der ge-
samtwirtschaftlichen Hiobsbot-
schaften unverandert positiv
(siehe Grafik). So lautet die Halb-
jahresbilanz der im VDMA-Fach-
verband Armaturen organisier-
ten Branche.

Hervorzuheben ist auch das
Exportgeschéaft mit Saudi Arabi-
en (mit plus 105 Prozent auf
31 Mio. Euro; Platz 11) und In-
dien (mit plus 63 Prozent auf
31 Mio. Euro; Platz 12). Beide
Markte werden fir die Branche
immer wichtiger, wie Boris
Abadijieff vom VDMA-Fachver-
band Armaturen diese Entwick-

Feierliche Preisverleihung der Stiftung Familie Klee 2008

Im Juni 2008 hat die Stiftung Fa-
milie Klee in Frankfurt am Main
ihre diesjahrigen Preise verge-
ben und die Preistrager in feier-
lichem Rahmen geehrt.

Die Stiftung wurde 1994 in
Frankfurt gegriindet und ver-
leiht jedes Jahr mehrere Preise.
Dem Anliegen des 2002 verstor-
benen Stifters Gerhard Klee fol-
gend, zeichnet sie hervorragen-
de Arbeiten aus, die es durch ei-
ne neuartige Kombination medi-
zinischer und technischer Kennt-
nisse ermdglichen, Krankheiten
zu heilen, ihre Therapie zu ver-
bessern oder die Auswirkungen
der Krankheiten zu mildern.

Mit dem Innovationspreis
der Stiftung Familie Klee, der
mit 12500 Euro dotiert ist, wur-
de in diesem Jahr Dr.-Ing. Tho-
mas Schmid ausgezeichnet. Die
Jury lberzeugte er mit seiner
Arbeit Uber die Entwicklung
neuartiger Pumpkammern fir
Kunstherzsysteme. Dabei han-
delt es sich um ein voll implan-
tierbares Unterstiitzungssystem
mit neuartiger Zweikammer-
technik, das mit einer drahtlo-
sen Energie- und Dateniibertra-
gung arbeitet. Die Antriebstech-
nik des Systems basiert auf der
langjéhrigen Entwicklung von
Leichtbaurobotern am Institut

fir Robotik und Mechatronik
beim Deutschen Zentrum fir
Luft- und Raumfahrttechnik in
Oberpfaffenhofen.

Das neuartige System unter-
stlitzt wahlweise eine oder bei-
de Herzkammern. Die neue Ent-
wicklung zeichnet sich dadurch
aus, dass sie durch eine geregel-
te Pumpleistung eine ausge-
zeichnete Entlastung des Her-
zens bietet und durch Stro-
mungsoptimierung die Gefahr
einer Blutschadigung minimiert.
Die Pumpleistung von 8I/min
hat mit 6 Watt einen sehr niedri-
gen elektrischen Leistungsbe-
darf. Gegentiber herkdmmlicher

lung kommentiert. In Indien
konnen die Mitgliedsfirmen die
Dienstleistungen und das Netz-
werk des VDMA Representative
Office nutzen. Die deutschen
Einfuhren von Industriearmatu-
ren stiegen von Januar bis Mai
2008 um 12 Prozent auf 458
Mio. Euro.

Trotz der gesamtwirtschaftli-
chen Abschwéchung hélt der
Fachverband Armaturen an sei-
ner zu Jahresbeginn aufgestell-
ten Prognose fiir 2008 fest. Im
Inland erwartet der Fachver-
band ein Umsatzwachstum von
zehn und auf den Exportmark-
ten von 12 Prozent.

VDMA Verband Deutscher
Maschinen- und Anlagenbau e.V.,
Lyoner Stra3e 18, D-60528 Frank-
furt/Main, Tel. +49 69 6603-1472,
E-Mail: puoe@vdma.org

externer Herzunterstlitzung ist
dieses neue System kleiner und
mit  der geregelten
Pumpleistung sehr viel funkti-
bei gleichzeitig
niedrigem Energiebedarf und
verringertem Komplikationsrisi-
ko. Die Therapie der Herzunter-
stiitzung wird dadurch sehr viel
anwendungsfreundlicher. Die
Arbeit entsprach in vollem
Umfang den Anforderungen,
die an den Innovationspreis der
Stiftung Familie Klee gestellt
werden.

neuen

onstlichtiger

Stiftung Familie Klee, Marita
Lewening Stiftungsratsmitglied,
Tel. +49 6131 70-4332

www. hwk .da

I.I..l.l..l..ll.
TWH-ELEKTROMIK
Winkelcodierer

Wegaufnehmear

T H0THEIXET F «0sTms

infoiiews. do
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Der VDI bezog sein neues Haus

Der Verein Deutscher Ingenieure
(VDI) hat ein neues Zuhause:
Rund 350 Mitarbeiter bezogen
im August 2008 das neue VDI-
Haus in der ,Airport City” direkt
am Disseldorfer Flughafen. 2009
folgen der VDI Verlag und der
Springer VDI Verlag. Der neue
Standort in der Peter-Miller-
Strale 1 bietet durch die gute
Verkehrsinfrastruktur  optimale
Rahmenbedingungen fiir eine
effiziente Betreuung der vielen
Kunden, Mitglieder und Gaste.

Fiir den VDI ist es bereits der
dritte Umzug innerhalb Dissel-
dorfs. Denn bereits seit 1949 hat-
te die Hauptgeschaftsstelle ihren
Sitz in Dusseldorf — damals noch
auf der Prinz-Georg-Straf3e. 1967
erfolgte der Umzug zur Graf-
Recke-Straf3e.

Der 1856 gegriindete Verein
VDI versteht sich national und
international als Dienstleister

und Sprecher von Ingenieuren
und Technik. Er ist eine gemein-
nitzige, von wirtschaftlichen
und parteipolitischen Interes-
sen unabhéngige Organisation
und mit rund 135000 Mitglie-
dern der grof3te technische Ver-
ein Deutschlands.

Die Dusseldorf Airport City
ist ein BUro- und Businesspark,
der bis zum Jahr 2013 auf einem
23 Hektar gro3en Grundstiick in
unmittelbarer Nahe des Termi-
nals entsteht. Das Gesamtkon-
zept hat der Flughafen mit dem
auch fir den Terminalneubau
verantwortlichen  Architektur-
biiro JSK entwickelt.

VDI Verein Deutscher Ingenieure
e.V., Pressestelle,
Peter-Miiller-Straf3e 1,

D-40468 Dusseldorf,

Tel. +49 211 6214-276,

E-Mail: presse@vdi.de

VDI Innovationspreis Mechatronik 2009

Der VDI wird mit dem Preis Ein-
zelpersonen oder Projektgrup-
pen einer Firma oder eines wis-
senschaftlichen Instituts fiir eine
herausragende Innovation der
Anwendung mechatronischer
Systeme auszeichnen. Der VDI
Innovationspreis ist mit einem
Preisgeld von 10000 Euro einer
der hochst dotierten internatio-
nalen Innovationspreise. Bewer-
bungen sind noch bis zum 30.
November 2008 mdglich. Be-
werbungsformulare stehen im
Internet unter www.vdi.de/me-
chatronikpreis bereit. Der Praxis-
vorschlag sollte ein Exponat be-
inhalten, das der Offentlichkeit
prasentiert werden darf. Die Ver-
leihung des VDI Innovations-
preis Mechatronik findet anlass-
lich der VDI-Tagung ,Mechatro-
nik 2009 am 12. Mai 2009 in
Wiesloch bei Heidelberg statt.
Technische Innovationen pra-
gen heute zunehmend den Er-
folg von Unternehmen. Dabei ist

mehr und mehr Systemdenken
gefragt, bei dem erst durch das
Verknipfen unterschiedlicher
technischer und naturwissen-
schaftlicher Erkenntnisse inno-
vative Produkte generiert wer-
den kdénnen. Der Begriff ,Mecha-
tronik” steht fir ein solches Sys-
temdenken, indem die Bereiche
Maschinenbau und Elektrotech-
nik durch Informatik und Rege-
lungstechnik miteinander sinn-
voll verbunden werden. Daraus
entstehen Innovationen. Dies
gilt insbesondere fiir Erzeugnis-
se der Kraftfahrzeug-, Luftfahrt-,
Medizin- und Produktionstech-
nik sowie Robotik, die zuneh-
mend durch die Moglichkeiten
und Potenziale der Automatisie-
rungs- und Informationstechnik
gepréagt werden.

VDI-Gesellschaft Entwicklung Konst-
ruktion Vertrieb, Peter-Miiller-Str. 1,
D-40468 Dusseldorf,

Tel. +49 211 6214-501,

E-Mail: hilpert@vdi.de
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Innovative

Temperaturmesstechnik.

o

oy =
Mmooy

Halle 10

Stand 120

Endress+Hauser
Messtechnik GmbH+Co. KG
Telefon 0 800 EHVERTRIEB
oder 0800 348 37 87
Telefax 0 800 EHFAXEN
oder 08003432936

Temperaturmessstellen
auf Knopfdruck

Als weltweit tdtiger Anbieter von
Automatisierungslosungen unterstiit-
zen wir Sie mit exzellenten Produkten
und zukunftsweisenden Dienstleis-
tungen und Losungen. Und damit die
Auslegung einer Temperaturmessstelle
Sie nicht mehr Zeit und Geld kostet
als die Messstelle selbst, haben wir ein
grafisches Werkzeug fiir das Enginee-
ring entwickelt — den kostenfreien
Konfigurator+Temperatur,

Einfache und sichere Auslegung
einer Temperaturmessstelle
Sparen Sie Zeit bei der Projektierung.
Von der Auslegung iiber die Bestellung
bis hin zum Betrieb einer Tempera-
turmessstelle sind sdmtliche Infor-
mationen mit einem Klick verfiighar.
In nur 2 Minuten haben Sie mit dem
Konfigurator+™mrentur das geeignete
Messgerit gefunden und konfiguriert.

Bestellen Sie heute noch [hren kosten-
freien Konfigurator und optimieren Sie
Thre Planungskosten:

www.de.endress.com/heisse_formel

Endress+Hauser

People for Process Automation
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CAN und CANopen-Seminar in Essen

CAN in Automation (CiA) bietet
am 28. Oktober 2008 ein CAN-
open deutschsprachiges Semi-
nar in Essen im InterCity Hotel
(Beginn: 9:00 Uhr) an. Um auch
Einsteigern die Teilnahme an
dem CANopen-Seminar zu er-
moglichen, veranstaltet CiA be-
reits am 27. Oktober 2008
(13:00 bis ca. 17:00 Uhr) ein
CAN-Seminar, in dem die Vor-
aussetzungen fir eine erfolgrei-
che Teilnahme am CANopen-
Seminar gelegt werden. In dem
eintdagigen CANopen-Seminar
am 28. Oktober 2008 (Ende: ca.

Griindung des neuen Vereins VFAALE e.V.

Im Februar 2008 erfolgte im
Rahmen des 5. Fachwissen-
schaftlichen Kolloquiums ,Au-
tomatisierungstechnik in Leh-
re und Entwicklung an Fach-
hochschulen” (AALE 2008) an
der Hochschule (FH) Harz in
Wernigerode die Griindung
des Vereins der Freunde und
Forderer der Angewandten Au-
tomatisierungstechnik in Lehre
und Entwicklung (VFAALE e.V.).
Der Verein, der derzeit in das
Vereinsregister Dusseldorf ein-
getragen wird, hat den Zweck,
die automatisierungstechni-

schen Lehr- und Forschungs-
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17:00 Uhr ) unterrichtet der
CiA-Seminarleiter die Grundla-
gen des hoheren Protokolls
CANopen. CANopen ist das
standardisierte CAN-basierende
hohere Protokoll fir ,eingebet-
tete” Netzwerke (EN 50325-4).
Das im Seminar gewonnene
Wissen wird es Entwicklungsin-
genieuren und Systemintegra-
toren ermdglichen, zu erken-
nen, ob CANopen fir Ihre An-
wendung geeignet ist. Die Teil-
nehmer werden in die Details
der CANopen-Dienste und -Pro-
tokolle eingefiihrt; sie lernen

bereiche an Fachhochschulen
insbesondere in Hinblick auf den
aktuell laufenden,,Bologna-Pro-
zess” sowie den tiefgreifenden
Strukturwandel an deutschen
Hochschulen zu unterstiitzen
und zu férdern. Der Verein ver-
folgt diesen Zweck im Rahmen
der zur Verfligung stehenden
Krafte unter anderem durch:
® Unterstiitzung des jahrli-
chen fachwissenschaftlichen
Kolloquiums ,Angewandte
Automatisierungstechnik in
Lehre und Entwicklung an
Fachhochschulen (AALE)”
und Foérderung des Ausbaus

auch Zusatzdienste und Erwei-
terungen des Protokolls kennen
(z.B. CANopen-Manager, Layer-
Setting-Services, CANopen-Sa-
fety). Der Vortragende geht au-
Berdem auf Aspekte des CAN-
open-Systemdesigns ein und
geht auf einige CANopen-Gera-
te- und Anwendungsprofile ein,
die eine gewisse ,Plug-and-
Play”-Funktionalitdt von Netz-
werkteilnehmern ermdglichen.
Auch das Thema mehrstufiger
Netzwerksysteme mit standar-
disierten Gateways und Bridges
wird erldutert, z.B. anhand von

des AALE zu einem Diskus-
sionsforum zwischen Fach-
hochschulen sowie zwischen
Fachhochschulen und Indust-
rie/Verbanden.
® Unterstiitzung und Forderung
des gewdhlten Beirats des
AALE als sténdiges Organ des
AALE, damit der Beirat ent-
sprechend seiner Aufgaben als
Sprecher der deutschen Fach-
hochschul-Automatisierungs-
techniker tétig werden kann.
® Unterstlitzung des AALE und
seines Beirats bei der Star-
kung regionaler, liberregiona-
ler und fachspezifischer Netz-
werke interessierter Fach-
hochschulen unter Einbezie-
hung der Industrie/Wirtschaft
und Verbanden.
Unterstiitzung und Férde-
rung von fachhochschul-
Uibergreifenden Aktivitaten
zur Starkung der berufsbe-
gleitenden Weiterbildung
durch duale Studiengdnge
und Masterstudiengédnge,
von nicht konsekutiven Ba-
chelor-Master-Studiengdngen
mit industriespezifischen
erweiterten Ausbildungsin-
halten sowie von Weiterbil-
dungsseminaren.

CANopen-zu-CANopen- so-
wie TCP/IP-zu CANopen-Vernet-
zung. Im Seminarpreis ist auch
das neue CANopen-Buch des
VDE Verlages enthalten! Der ak-
tuelle Seminarplan steht unter
www.can-cia.org zur Verfligung.
Alle Seminare sind online oder
per Email an headquarters@
can-cia.org buchbar.

CAN in Automation (CiA) e.V.,
Kontumazgarten 3,

D-90429 Niirnberg,

Tel. +49 911 928819-0, E-Mail:
headquarters@can-cia.org

® Unterstlitzung und Forde-
rung einer Beteiligung und
Zusammenarbeit des AALE
mit mafl3geblichen Firmen
und den Organisationen der
Automatisierungsbranche
wie NAMUR, VDI/VDE-GMA,
VDMA und ZVEI.

Aktuell sind dem Verein
bereits acht Firmen beigetreten
(Bayer Technology Services,
Endress+Hauser, Infracor, KROH-
NE, Phoenix Contact, SEW-
EURODRIVE, Siemens, Weidmdil-
ler). Weitere Firmen haben ihren
Beitritt angekiindigt. Der Verein
wird durch die drei Vorsitzen-
den Prof. Dr. Reinhard Langmann
(FH Dusseldorf), Dipl.-Ing. Patrik
Menges (SEW-EURODRIVE) und
Dipl.-Ing. Peter Kaufmann (Sie-
mens AG) vertreten (siehe Bild,
von links nach rechts).

Verein der Freunde und Forderer
der Angewandten Automatisie-
rungstechnik an Fachhochschu-
len (VFAALE e.V.),

Prof. Dr.-Ing. Reinhard Langmann,
c/o FH Dusseldorf, Josef-Gockeln-
Str. 9, D-40474 Dusseldorf,

Tel. +49 211 4351-308,

E-Mail: R.Langmann@t-online.de

atp 10.2008 www.atp-online.de



Verbande und Organisationen I

Fortschritt

lhr Aufgabengebiet:

baut man aus Ideen

Oerlikon ist ein weltweit fiihrender Hightech-Konzern mit
einer ausgepragten Innovationskultur. 19.000 Griinde spre-
chen fiir unseren Erfolg: kompetente Mitarbeitende, die
ihre Neugier und Begeisterung einbringen.

Oerlikon Balzers entwickelt Anlagen und Verfahren fiir
die Beschichtung von Werkzeugen und Bauteilen und ist
mit ca. 80 Zentren weltweit der filhrende Anbieter von
Beschichtungsservices.

In der Abteilung Engineering der Business Unit Oerlikon Balzers suchen wir je einen

Software-Entwickler (m/w) SPS bzw. C#

lhr Profil:

B FEigenverantwortliche Entwicklung und Implementierung
innovativer Steuerungskonzepte/-module fir unsere welt-
weit im Einsatz stehenden Beschichtungsanlagen

B Interdisziplindre Zusammenarbeit in softwarespezifischen
Fragestellungen mit den internen Entwicklungsgruppen,
dem technischen Produktmanagement sowie den
Bereichen Anlagenverkauf/-montage und After-Sales-
Service

B Begleitung der Anlagensoftware wahrend des gesamten
Produktlebenszyklus

Technische Grundausbildung, vorzugsweise Fachrichtung
Elektronik oder Elektrotechnik

Abschluss HF/FH mit Schwerpunkt Software/Automati-
sierung

Relevante Berufserfahrung in der Software-Entwicklung im
Bereich Automation oder in einem vergleichbaren Umfeld
wunschenswert

Gute Kenntnis von SPS (vorzugsweise Siemens S7) bzw.
im Bereich moderner Hochsprachen (vorzugsweise C#)
Praktische Erfahrung in der Zusammenarbeit mit und

cerlikon

Barbara scherrer
HR Managel

n Balzers AG

o if)aecr:\;‘fo 00, 11-0496 Balzers
Pos

Tel. 44233
parbara.

18 -
scherrer@oer\\kor\‘c

oerlikon.com

/VL/

FUhrung von externen Software-Dienstleistern
B Internationale Reisebereitschaft (max. 15 %)

Wir freuen uns auf lhre Bewerbung.

cerlikon
balzers

AUTOMATION 2009:

Der VDI-Kongress AUTOMATION
2009 steht unter dem Motto ,Fit
for Efficiency”. Zeigen soll der
Kongress, wie mit Automatisie-
rungstechnik als Schlusseltech-
nologie und Leitdisziplin sowohl
O6konomische als auch 6kologi-
sche Effizienz erreicht werden
kann. Fachleute, die sich mit ei-
nem Beitrag beteiligen mochten,
kénnen ihre Vortragsvorschlage
noch bis zum 24. Oktober 2008
im Internet unter www.automati-
sierungskongress.de einreichen.

Fit for Efficiency

Thematisch wird die gesam-
te Breite der Mess- und Auto-
matisierungstechnik als Quer-
schnittsdisziplin mit  den
Schwerpunkten Prozess- und
Fertigungsautomation  abge-
deckt. Der Kongress wird am 16.
und 17. Juni 2009 vom VDI Wis-
sensforum in Baden-Baden ver-
anstaltet. Neben der VDI/VDE-
Gesellschaft Mess- und Auto-
matisierungstechnik (GMA) sind
die NAMUR und der ZVEI-Fach-
verband Automation fachliche

Trager. Begleitend wird eine
Fachausstellung Innovationen
und Trends praxisnah prasentie-
ren. Bei der Veranstaltungsreihe
AUTOMATION stehen Neutrali-
tat, Hochwertigkeit und Unab-
hangigkeit im Mittelpunkt der
inhaltlichen Gestaltung des Pro-
grammes. Ein unabhangiger Pro-
grammausschuss mit mehr als
30 Experten aus Industrie und
Wissenschaft stellt dies sicher.
Zielgruppe des Kongresses sind
branchenibergreifend techni-

sche Fach- und Flhrungskrafte
von Anwendern und Herstellern
und Automatisie-
rungstechnik sowie Vertreter
der Wissenschaft. Weitere Infor-
mationen sind unter der oben
angegebenen Internetadresse
oder direkt beim VDI Wissensfo-
rum (siehe unten) erhéltlich.

der Mess-

VDI-Wissensforum Kundenzentrum,
Pf. 10 11 39, D-40002 Disseldorf,
Tel. +49 211 6214-201,

E-Mail: wissensforum@vdi.de
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Innovationen in der Durchflussmesstechnik

ABB: einheitliches Look & Feel, intelligente Funktionen, echter Mehrwert

Bei ihren Instrumentierungs-
produkten legt ABB besonderen
Wert darauf, dass alle Geréte, ob
Druck-, Temperatur- oder Durch-
flussmesser, einer durchgangi-
gen Bedienphilosophie folgen.
Das bedeutet gleiches Erschei-
nungsbild sowie einheitliche
und intuitive Bedienung Uber
standardisierte Men(funktionen
und Displays. Die damit verbun-
denen Vorteile sorgen fiir gerin-
gere Lagerhaltungskosten und
eine Reduzierung der Einarbei-
tungszeiten.

Das Konzept scheint aufzu-
gehen. Ein Kunde, der bisher
nur ABB MIDs im Einsatz hatte,
konnte problemlos einen ABB
Coriolis-Masse-Durchflussmes-
ser in Betrieb nehmen, ohne
sich zuvor ausgiebig mit der Be-
dienungsanleitung  auseinan-
derzusetzen. ,Vorteile, die dem
Kunden ermdglichen, den Ein-
satz zeitlicher und finanzieller
Ressourcen zu vermindern’, be-
tont Lothar Gellrich, Leiter Mar-
keting Kommunikation, ABB
Automation Products, Instru-
mentierung. Nach Druck, Tem-
peratur und Durchflussmess-
technik weitet das Unterneh-

men die Plattformstrategie
schrittweise auf die gesamte
Produktpalette aus. Seit diesem
Jahr hat die Durchflussmessung
bei ABB einen neuen Namen:
FlowMaster. Die Coriolis-, MID-
und Schwebekorper-Durchfluss-
messerserien sind bereits auf
dem Markt. Uber die homogene
Optik und Bedienung hinaus
haben die verschiedenen ABB-
Gerételinien noch einiges mehr
zu bieten.

Hochgenaue
Dichtemessung

Anwender wiinschen sich Infor-
mationen Uber laufende Prozes-
se automatisiert und in Echtzeit.
Zur Uberpriifung der Produkt-
qualitdt setzen immer mehr
Kunden auf Online-Dichtemes-
sungen mit Coriolis-Masse-
Durchflussmessern. ,Der beson-
dere Mehrwert von Geraten wie
unserem CoriolisMaster liegt
darin, ein multivariables Gerat
zur Durchfluss- und zur Dichte-
messung zu verwenden®, erldu-
tert Frank Frenzel, Produkt-
manager Coriolis-Masse-Durch-
flussmesser bei ABB. ,Im Ver-

gleich zu anderen Produkten ist
er, auch preislich gesehen, ein-
fach unschlagbar!

Dass sich die Einflusse der
Umgebung unter Umstdnden
stark auf die Messergebnisse
auswirken, ist vielen Anwen-
dern nicht bewusst. Wenn sich
die Umgebungseinfliisse an-
dern, verandert sich gegebe-
nenfalls die Geratetemperatur
und damit die Genauigkeit der
Messung. Viele Geréte sind im
Freien installiert. Nachts fallt die
Temperatur beispielsweise auf
5°C. Wenn am ndchsten Mor-
gen Sonne auf das Gerét scheint,
steigt die Temperatur der Gera-
teoberflache, zum Beispiel eines
Edelstahlgehduses, und dehnt
sich aus. Das Ausdehnen und
Zusammenziehen verursacht ei-
nen erheblichen Drift-Fehler in
der Dichtemessung - bei allen
Coriolis-Gerdten. Der Fehler
kann bei einem Delta von 30°C
schnell im zweistelligen Pro-
zentbereich der Messgenauig-
keit liegen, wenn Veranderun-
gen des Gehduses urspriinglich
nicht beriicksichtigt wurden. Je-
der Hersteller hat seine eigene
Strategie, den Messfehler bis zu

einem gewissen Punkt Uber Al-
gorithmen zu kompensieren.
,Die Frage ist, welche Mess-
punkte er dafiir verwendet, un-
terstreicht Frenzel. ,Neu ist, dass
wir nicht nur die Temperatur der
Messrohre, sondern auch die
Gehdusetemperatur ~ messen.
Das bedeutet, dass wir — Ubri-
gens als einziger Hersteller -
Uber die Gehdusetemperatur
auch Anderungen der Umge-
bungstemperatur kompensie-
ren” Damit sind die Gerdte in
der Lage, auch im Freien unter
wechselnden und raueren Be-
triebsbedingungen eine stabile
Dichtemessung mit einer Ge-
nauigkeit von bis zu 0,001 kg/I
zu liefern.

Komfortable Konzent-
rationsmessung

Die Konzentrationsmessung von
Zweistoffgemischen ist an sich
nicht neu. ABB hat sie seit 10
Jahren im Programm. Grundla-
ge der Berechnung sind meist
Polynome, welche die Tempera-
tur-, Dichte- und Konzentrati-
onsabhdngigkeit eines Gemi-
sches beschreiben. Diese sind

lamgerab,r-Sangor filr das Madiam

Eerpemiur-Sermor Castui pes 1

Terrpmmtur-Sarsar (lahlue 'g'l
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Das produktiibergreifende, einheitliche Bedienkonzept von ABB, am Beispiel
der einheitlichen Displays sowie bei den ABB-Bildschirmschreibern, Analysenge-
raten, magnetisch-induktiven Durchflussmessern, Druck- und Temperatur-Mess-

geraten.
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Hochgenaue Dichtemessung mit dem Coriolis-Masse-Durchflussmesser von ABB.
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Uber die moderne Infrarotschnittstelle kinnen Geritedaten fiir Servicezwecke
ausgelesen werden, ohne dass der Messumformer demontiert werden muss.
Die Schnittstelle kann ebenfalls verwendet werden, um Firmware zu aktualisie-
ren, zukiinftig Diagnosefunktionen zu erganzen, Sprachpakete zu laden oder
um eine Dokumentation der Messstelle zu erzeugen.

allerdings isoliert betrachtet
wenig aussagekrdftig. Die Kun-
den arbeiten mit einer Tabelle
oder Matrix, welche die Dichte
eines Messstoffes bei verschie-
denen Temperaturen anzeigt.
Jetzt lassen sich die Werte direkt
ins Gerdt eingeben oder per
DTM (Device Type Manager)
einspielen. Der Hersteller bietet
die Moglichkeit, die Tabelle in
die Software zu integrieren, so-
dass der Anwender die Werte
direkt am Gerdt andern kann.
,Oft geht es dem Kunden nur
um bestimmte Bereiche, weil er
genau weil}, dass bei der Tem-
peratur ,x“ die Werte nicht mit
den Laborwerten (ibereinstim-
men’, so Frenzel. ,Friiher musste
er immer Uber den umstandli-
chen Weg der Umrechnung ge-
hen. Komfort und Transparenz
der Messung sind durch die
neue Methode wesentlich eher
gewabhrleistet.”

Die Werte flr die Matrix mis-
sen nicht vollstandig vorhanden
sein, da die Software die fehlen-
den Werte interpoliert. Bendtigt
wird mindestens ein Zahlen-
paar, das Maximum sind 100
Werte. Oft sind die Zusammen-
hédnge nicht linear. Bei unsteti-
gen Kurven sollten mdglichst
viele Werte vorliegen, um diese
korrekt abbilden zu kénnen. ,Je
mehr Werte vorhanden sind,
desto genauer die Messung.
Wobei es nicht nur um Genauig-

keit sondern besonders auch
um Transparenz geht’, sagt
Frenzel. ,Es ist keine wissen-
schaftliche Revolution, aber die-
se kleinen Schritte kdnnen das
Leben eines Anwenders sehr
viel einfacher gestalten!” Die
komfortable  Konzentrations-
messung ist in Zukunft Bestand-
teil der Standardsoftware. Vor-
lagen flr typische Applikatio-
nen mit Natronlauge, Zucker-
I6sungen, Starke, Alkohol oder
Ethanol, wurden bereits in-
tegriert.

Einfach, schnell
und sicher

Auch die drei neuen Serien ma-
gnetisch-induktiver Durchfluss-
messer (MID) ProcessMaster, Hy-
gienicMaster und WaterMaster,
die in der Verfahrenstechnik und
den Branchen Pharmazie, Nah-
rungs- und Genussmittel und
Wasser/Abwasser Anwendung
finden, wurden mit intelligenter
Funktionalitdt ausgestattet.

In der Praxis steht eine zuneh-
mende Menge von Feldgeraten
einer gleich bleibenden oder so-
gar abnehmenden Anzahl an Be-
dienern gegeniber. Diese kon-
nen kaum mit jedem Gerdt im
Detail vertraut sein. Deshalb lag
ein Fokus der Entwicklung dar-
auf, dieser Tendenz am Markt
Rechnung zu tragen. ,Unser Ziel
ist es, Fehlermoglichkeiten bei

www.atp-online.de atp 10.2008

der Inbetriebnahme, Geratekon-
figuration, Verdrahtung und Pa-
rametrierung zu minimieren und
auch dem ungetibten Anwender
eine sichere und schnelle Inbe-
triebnahme des Gerdtes zu er-
maoglichen’, unterstreicht Uwe
Mecke, Produktmanager Electro-
magnetic Flowmeters bei ABB.
Umgesetzt wird dieses zum Bei-
spiel durch die ,Easy Set-up’ -
Funktion, die den Anwender
Schritt fur Schritt durch die Konfi-
guration fihrt. Im Menii werden
dabei die Parametergrenzen an-
gezeigt - Eingaben, die auBer-
halb des zuldssigen Bereiches lie-
gen, werden zurilickgewiesen.
Das hilft dem Betreiber, den
Schulungsaufwand fir den Um-
gang mit dem Gerdt zu senken.
Vereinfacht wird die Bedienung
auch durch die kapazitiven Tas-
ten, welche die Parametrierung
ohne Offnen des Gehiuses er-
moglichen.

Ein weiteres Highlight ist das
SensorMemory. Es sorgt dafiir,
dass sich Aufnehmer und Mess-
umformer unabhéngig vonein-
ander austauschen lassen. Es
geht keine Information verlo-
ren. Das SensorMemory ist ein
im Aufnehmer eingebauter Da-
tenspeicher. Durch die stérungs-
sichere digitale Kommunikation
des Messumformers mit dem
SensorMemory ist sicherge-
stellt, dass die Daten im Aufneh-
mer und im Messumformer
stets identisch sind.

Bei Austausch des Messum-
formers ladt dieser automatisch

Titelstory

die Kalibrierdaten des Aufneh-
mers, die Parametrierdaten und
die Zahlerstdinde aus dem
SensorMemory, ohne dass
Speicherbausteine umgesteckt
werden miissen. Das erleichtert
die Wiederinbetriebnahme des
Systems erheblich. Auch der
Wechsel des Aufnehmers ist
denkbar einfach. Der Messum-
former erkennt den neuen Auf-
nehmer automatisch, ladt die
fir ihn neuen Informationen -
die Kalibrierdaten — aus dem
SensorMemory und speichert
die Parametrierdaten und Zah-
lerstande der jeweiligen Mess-
stelle in das SensorMemory.

Klare Handlungs-
anweisungen

Die genannten Gerdte aus der
FlowMaster Produktfamilie ge-
horen zu den ersten auf dem
Markt, die der NE107 ,Selbst-
Uberwachung und Diagnose
von Feldgerdten” entsprechen.
Darin haben Hersteller und An-
wender die Diagnosefahigkeit
definiert, die wichtigsten Ge-
ratefehler beschrieben und ihre
Wiinsche zur Diagnose einge-
bracht. ,Mit der neuen Geréte-
linie erfiillen wir als Hersteller
die Vorgaben der Namur a) was
die Nomenklatur der verschie-
denen Statussignale betrifft und
b) beziiglich einer Zuordnung
von klaren Handlungsanwei-
sungen zu jedem Fehler. Unab-
hangig davon, ob ihn die Mess-
umformerelektronik, der Sensor

-
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Magnetisch-induktive Durchflussmesser aus der FlowMaster Produktfamilie von
ABB: ProcessMaster, HygienicMaster und WaterMaster.
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Der komplett aus Edelstahl gefertigte
MID EcoMaster Hygienic von ABB ist in
seiner Klasse das weltweit kleinste
und leichteste Gerat.

oder die Betriebsbedingungen
verursachen’, sagt Mecke, nicht
ohne Stolz. Der Anwender sieht
sofort, wo der Fehler aufgetre-
ten ist. Eine Besonderheit der
ABB-Gerate und ein echter Zu-
satznutzen. Normalerweise ist
der Anwender bei der Fehlersu-
che auf sich allein gestellt. Da
der ungeplante Anlagenstill-
stand der kritischste und kos-
tenintensivste Fehlerfall ist, soll-
ten Bediener und Wartungsper-
sonal den Fehler schnellstmdg-
lich beheben kénnen. Mit der
im Gerdt integrierten Online-
Hilfe sieht sich der Hersteller
klar im Vorteil. ,Andere Gerate
signalisieren zwar Uber einen
elektrischen Kontakt, dass ein
Fehler existiert, geben jedoch
keinerlei Hilfestellung bezie-
hungsweise Handlungsanwei-
sung, um die Ursache des Prob-
lems einzukreisen’, so Mecke. ,In
dieser Hinsicht setzen wir einen
Meilenstein durch die Intelli-
genz der Geréte!”

Die neue Gerategeneration
magnetisch-induktiver Durch-
flussmesser priift nicht nur die
Funktionstiichtigkeit von Elekt-
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ronik und Sensor, sondern
auch, wie es die NAMUR
vorsieht, die Betriebsbe-
dingungen des verfah-
renstechnischen Prozes-
ses. Erkannt werden bei-
spielsweise nicht gefiill-

te Rohrleitungen oder
Beldge auf den Elektro-
den, welche die Messung
beeinflussen  konnen.

Die Uberschreitung der

eingestellten Grenzwer-

te 16st einen Alarm aus,
der selbstverstandlich mit
Handlungsanweisung im Dis-
play erscheint. Diagnosefunk-
tionen tragen dazu bei, rei-
bungslose Produktionsprozesse
sicher zu stellen, erhéhen Pro-
duktionsmenge und Umsatz,
vermeiden kostenintensive, un-
geplante Stillstandszeiten und
reduzieren Betriebskosten.

»Die magnetisch-induktiven
Durchflussmesser von ABB kon-
nen auch beim Thema Abwarts-
kompatibilitat punkten”, so Gell-
rich. ,Das zeigt die Wertschat-
zung, die wir unseren Kunden
entgegenbringen.”

Klein, aber fein

Mit dem EcoMaster Hygienic
hat der Hersteller ein preisgtlins-
tiges Gerdt fur die Nahrungs-
und Genussmittel- und die
Pharmaindustrie auf den Markt
gebracht.

Der komplett aus Edelstahl
gefertigte MID ist in seiner Klas-
se das weltweit kleinste und
leichteste Gerat. Sein Hauptan-
wendungsgebiet ist die einfa-
che, kontinuierliche Durchfluss-
messung, in welcher mit leitfa-
higen Flussigkeiten, Breien oder
Pasten gearbeitet wird. Durch
die komplette Edelstahlausfiih-
rung ist das Gerat fur den Ein-
satz in korrosiven Umgebungen
geeignet. Es kann Gerdte mit

lackiertem Aluminiumgehduse
ersetzen, die solchen Bedingun-
gen nur begrenzte Zeit stand-
halten.

+Man darf natiirlich nicht Ap-
fel mit Birnen vergleichen. Das
Gerat bietet ein anderes Spekt-
rum an Funktionen als der Hy-
gienicMaster”, erkldrt Andreas
Théne, Produktmanager Electro-
magnetic Flowmeters bei ABB.
+Der EcoMaster Hygienic folgt
dem Trend in Richtung Basisge-
rate. Dass wir damit richtig lie-
gen, zeigt uns das dulerst posi-
tive Feedback der Anwender
Bei immer kompakteren Anla-
gen profitiert der Anwender von
einer geringen Bauhdhe von

19 cm (am Beispiel DN25). Gera-
te anderer Hersteller bringen es
teilweise auf mehr als 30 cm. Ein
weiteres Plus: Das ABB Gerét ist
so konstruiert, dass es sich sehr
einfach aufristen lasst. So ver-
fugt die sparsamste Version nur
Uber einen Impulsausgang.
Dank des modularen Konzeptes
kann der Kunde seinen MID bei
Bedarf um einen Stromausgang
und/oder ein Display erweitern.
Nicht zuletzt l3sst sich das Gerat
sehr einfach bedienen. Weniger
ist mehr, dies gilt auch fir den
Preis. Immerhin ist der kompak-
te ,Kleine” im Vergleich zu Stan-
dardgerdten um 20 bis 30 Pro-
zent glnstiger.

Dipl.-Ing. Frank Frenzel ist globaler Produktma-
nager fiir Coriolis-Masse-Durchflussmesser bei

nager fur

Kontakt:
ABB Automation Products GmbH
E-Mail: presse@de.abb.com
Internet: www.abb.de/instrumentierung

ABB Automation Products, Instrumentierung.

Dipl.-Ing. Uwe Mecke ist globaler Produktma-
magnetisch-induktive Prozess-
Durchflussmesser bei ABB Automation Pro-
ducts, Instrumentierung.

Dipl.-Ing. Andreas Thone ist globaler Produkt-
manager flr magnetisch-induktive Prozess-
Durchflussmesser bei ABB Automation Pro-
ducts, Instrumentierung.

Dipl.-Ing. Lothar Gellrich ist Leiter Marketing
Kommunikation bei ABB Automation Products,
Instrumentierung.
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Neues Verwaltungsgebaude eingeweiht

Der Umzug von 175 Mitarbei-
tern des Unternehmens
Pepperl+Fuchs in das neue Ver-
waltungsgebdude ist abge-
schlossen. Der Neubau bietet
Arbeitsplatze flr ca. 240 Mitar-
beiter auf vier Etagen mit einer
Fliche von mehr als 7.000 m
Pepperl+Fuchs empfdangt nun
seine Gaste im neuen reprasen-
tativen Foyer und ermdglicht
Tagungen von 6 bis 150 Perso-
nen in 16 modernen Bespre-
chungszimmern. Am 20.9.2008
feierte die Belegschaft zusam-
men mit der Geschéftsfiihrung
die Einweihung des neuen Ge-
badudes.

Der Umsatz soll im Jahr 2008
um zehn Prozent, die Zahl der
Mitarbeiter um vier bis flinf Pro-
zent steigen. Auch fiir das Jahr
2009 rechnet man mit guten
Zuwachsen. Das Unternehmen
platzte in den letzten Jahren

buchstablich ,aus allen Ndhten”.
Im April 2007 wurde mit dem
Bau fiir das neue Verwaltungs-
gebdude begonnen.

Ein begnadeter Ingenieur
und ein gewiefter Kaufmann
legten 1945 den Grundstein fir
ein Unternehmen, das mit der
Automatisierung der Industrie-
produktion gro3 wurde. Innova-
tionsgeschick und standige Spit-
zenleistung lieB das Unterneh-
men Mannheimer Erfolgsge-
schichte schreiben. In Forschung
und Entwicklung flieBen jéhrlich
zehn Prozent vom Umsatz.

Ein engmaschiges Netzwerk
zu den Hochschulen in Mann-
heim, Darmstadt, Kaiserslautern
und Karlsruhe sichert dem
Unternehmen den Zugriff auf
die besten Absolventen eines
Semesters und sorgt somit fiir
den Ingenieurnachwuchs. Die
Erfolgsstory basiert wesentlich

Im September 2008 weihte Pepperl+Fuchs das neue Verwaltungsgebaude am
Standort Mannheim-Schonau ein.

auf einer Erfindung des Inge-
nieurs Walter Pepperl, der 1958
ein sozusagen altersloses Schal-
telement baute - den ersten Na-
herungsschalter. Damit mach-
ten sich die Mannheimer als
Pioniere einen Namen.

Erfolgreiches Jahr fiir Explosionsschutzspezialisten

Mit der Vorlage des Halbjahresfi-
nanzberichts haben sich die vor-
laufigen Eckdaten des R. Stahl-
Konzerns, Waldenburg, be-
statigt. Umsatz und operatives
Ergebnis des auf den Bereich Ex-
plosionsschutz fokussierten Un-
ternehmens legten im ersten
Halbjahr 2008 kraftig zu. Dies ist
auf die konsequente Umsetzung
der Wachstumsstrategie zuriick-
zufiihren. Zudem profitierte das
Unternehmen von der guten
Konjunktur in wichtigen Kun-
denbranchen wie der OI- und
Gasindustrie sowie dem Che-
mie- und Pharmasektor.

Mit 111,7 Mio. Euro erhéhte
sich der Umsatz in den ersten
sechs Monaten 2008 im Ver-
gleich zum Vorjahr um 14,9 %.
Ein Fokus der Wachstumsstrate-

gie ist die Expansion in Amerika
und Asien. Im ersten Halbjahr
2008 war das Unternehmen
beim Ausbau der Geschifte in
diesen Regionen erfolgreich.

Um 22,4% auf 8,5 Mio. Euro
legten die Erlose in Amerika zu,
in Asien erwirtschaftete man
mit 22,9 Mio. Euro einen um
90,3% hoheren Umsatz als im
Vorjahr.

Der Auftragseingang lag im
Berichtszeitraum bei 116,7 Mio.
Euro und damit um 5% Uber
Vorjahr. Dass der Auftragsein-
gang weniger stark zulegte als
der Umsatz, liegt hauptséchlich
am von zahlreichen Grof3projek-
ten gepragten auflerordentlich
hohen Ordereingang im ersten
Halbjahr 2007. Dieser schlug
sich im zweiten Halbjahr 2007
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in einem Uberdurch-schnittlich
hohen Umsatz nieder. Zum 30.
Juni 2008 verfligte R. STAHL
Uber einen komfortablen Auf-
tragsbestand von 44,2 Mio. Eu-
ro. Dies liegt 5,7 Mio. Euro liber
dem Jahresendstand 2007.

In den Monaten Januar bis
Juni 2008 erwirtschafteten die
Waldenburger ein Ergebnis vor
Steuern (EBT) von 13,0 Mio. Eu-
ro. Der Vorjahreswert von 11,5
Mio. Euro enthélt einen einmali-
gen Gewinn von 1,5 Mio. Euro
aus dem Verkauf der IT-Aktivita-
ten. Bereinigt um diesen Effekt
stieg das EBT im Vergleich zum
Vorjahr um 30%.

R. Stahl erwartet auch im
weiteren Verlauf des Jahres in-
ternational eine gute Nachfra-
ge. Die Investitionseuphorie des

Pepperl+Fuchs GmbH,
D-68307 Mannheim,

Tel. +49 621 776-111, E-Mail:
fa-info@de.pepperl-fuchs.com,
Internet: www.pepperl-fuchs.com

Vorjahres aufgrund des konti-
nuierlich steigenden Olpreises
hat sich etwas beruhigt. Die ak-
tuelle Nachfrage bewegt sich
auf normalem Niveau mit or-
dentlichen Wachstumsraten.
Aufgrund des erfreulichen Ge-
schaftsverlaufs und der positi-
ven Nachfragesituation besta-
tigt der Vorstand seine Progno-
se fur das Gesamtjahr. Demzu-
folge erwartet er einen Kon-
zernumsatz von 220 bis 230
Mio. Euro nach 211,6 Mio. Euro
im Jahr 2007. Das Ergebnis vor
Steuern soll bei mindestens
10% der Erlése liegen, das Er-
gebnis je Aktie weiter steigen.

R. STAHL, D-74638 Waldenburg,
Tel. +49 7942 943-4300,
Internet: ww.stahl.de
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APC und OTS als Teil moderner Prozessfiihrung

In vielen Betrieben der Prozessindustrie gehért ein modernes verteiltes Prozessleitsystem (PLS) zum Standard der Ausriistung. Da die grundlegenden
Funktionen des Messens, Steuerns und Regelns sowie der Uberwachung von Prozessen in den gcingig eingesetzten Systemen addquat vorhanden
sind, erfolgt die Auswahl eines Lieferanten oft primdr auf der Basis des Investitionspreises. Eine zusdtzliche Differenzierung erlauben aber die auf der
PLS-Plattform aufgesetzten Applikationsmdglichkeiten héherer Ebene zur Wertschdpfung in einer Produktion. Nach Prof. Schuler (BASF) ist moder-
ne Prozessfiihrung zu sehen als , die Gestaltung und Beherrschung des Verhaltens eines Prozesses durch zielgerichtete technische MalSnahmen (z. B.
der Verfahrenstechnik, Automatisierungstechnik und anderer technischer Disziplinen) sowie durch die Tétigkeit der Anlagenfahrer” [1]. Dies erfor-
dert eine ganzheitliche Konzeption und Umsetzung des Automationsansatzes zur betriebsgerechten, gegebenenfalls optimalen Fiihrung des Pro-
zesses, die das gesamte Spektrum an Méglichkeiten und Ressourcen mit einbezieht. Der vorliegende Beitrag beschrdnkt sich auf lediglich zwei
Aspekte aus diesem Spektrum: Advanced Process Control (APC) und Operator Training Systeme (OTS). Hierfiir wird ein allgemeiner Uberblick (iber
verfiigbare Technologien sowie (iber deren Einsatz und Nutzen gegeben. Zur langfristigen Sicherung der Investitionen eines APC- bzw. OTS-Projek-
tes sollte bei der Betrachtung der Wirtschaftlichkeit die Pflege der Applikationen (iber den gesamten Lebenszyklus mit eingerechnet werden.

Advanced Process
Control (APC)

Vielfach wird heute der Kom-
plex ,Advanced Process Control
(APC)" mit dem umfangreiche-
ren Aufgabengebiet moderner
Prozessfihrung gleichgesetzt.
Was ist demnach eigentlich
APC? Eine allgemein giiltige De-
finition furr den Begriff lasst sich
kaum geben, vor allem da die
technologischen Mdglichkeiten
fur den Regelungstechniker sich
im Laufe der Jahre stetig erhoht
haben. Dadurch ist auch eine

Uberarbeitung erstellter und
unter Umstanden speziell ange-
passter Losungen erforderlich
[2]. Nach dem jeweiligen Stand
der Technik ist die aktuelle
Messtechnik, die steigende Sys-
temleistung der verfiigbaren
Rechner sowie die verwendete
Software einschlie3lich der Ent-
wicklung der Algorithmen und
neuer mathematischer Metho-
den neu zu betrachten. Ein
einfaches regelungstechnisches
Problem lasst sich mdglicher-
weise noch mit einfacher Logik
|6sen, furr die Losung einer kom-

Stationédre non-linear
Prozessmodelle

Multi-Unit Koordination
& Gesamt-Optimierung

Dynamische non-linear
Prozessmodelle

Multivariablen Regelung
& Unit Optimierung

Advanced Regulatory
Process Control

Basic Regulatory
Process Control

Mess- und Regelungsgerite

Bild 1: Klassische Regelungshierarchie.

ProfitMax
First Principle Models)

Profit Optimizer

Profit Bridge

(mit Prozessmodell)

I

Profit Controller
Profit non-linear Control

]

Profit SensorPro
Early Event Detection
Profit Toolkits

Profit Loop
OperTune
Loop Scout

UoP
Industrielle Leittechnik
(Systeme, Services & Support)

Bild 2: Honeywell Profit Suite for Control.
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plexeren Aufgabe sind womdg-
lich Reglerkaskaden oder Algo-
rithmenstrukturen erforderlich,
die ihrerseits noch mit modell-
basierten Algorithmen aus dem
Werkzeugkasten der pradikati-
ven Regelungstheorie optimiert
werden koénnen. Funktionen
und Algorithmen, die vor ca.
15 Jahren nur auf GroBrechnern
ausgefiihrt wurden konnten,
sind heute auf PC's unter den
Betriebssystemen von Microsoft
lauffahig. Waren friher Spezia-
listen zur manuellen Anpassung
der Algorithmen notwendig, er-
folgen solche Anderungen heu-
te Uber eine bedienerfreundli-
che Umgebung und mit weni-
gen Mausklicks. Inzwischen ist
auch eine Tendenz erkennbar,
dass vermehrt Funktionen, die
bisher auf einer hoherwertigen
Rechnerplattform realisiert wer-
den mussten, in die Basiskom-
ponenten des traditionellen PLS
Ubergehen. Dies hat Vorteile
hinsichtlich der Implementie-
rung, Verfligbarkeit und Pflege.

Die ,klassische” Struktur fiir
die Regelung von Prozessen
zeigt Bild 1. Diese Struktur ent-
spricht einer Pyramide, bei der
die héheren Ebenen einen ge-
ringeren Anspruch an die Real-
zeitfahigkeit der Umsetzung ha-
ben und damit geringere Zyk-
luszeiten aufweisen. Aktionen
der hoheren Ebenen haben je-
doch groBere Auswirkungen
auf den Prozess, sie tragen unter
Umstanden mehr zur Wert-
schopfung bei. In einem sol-

chen Pyramidenmodell sind die
hoheren Ebenen stets abhdngig
von der Funktionsqualitdat der
darunter liegenden Schichten,
so wie jedes Gebaude auf die
Stabilitdt seines Fundaments
angewiesen ist. Daher ist eine
optimale Systemantwort der
untersten Regelkreise Voraus-
setzung dafiir, dass die héheren
Schichten der Regelung (ber-
haupt einen zusdtzlichen Bei-
trag zur Wertschopfung liefern
kénnen. Die Ubereinander lie-
genden Schichten der Pyramide
kdnnen mit jeweils zugeordne-
ten Softwarewerkzeugen, etwa
aus der ,Profit Suite for Control”
von Honeywell, realisiert wer-
den. Auf jeder Ebene stehen da-
bei flr die dort gestellten spezi-
fischen Aufgaben zugeschnitte-
ne Werkzeuge und Methoden
zur Verfiigung (siehe Bild 2).
Wie bereits ausgefiihrt ist ei-
ne Verlagerung hoherer Funkti-
onen in die Komponenten der
unteren Ebenen und damit teil-
weise in die Systemwelt der
Leitsysteme festzustellen. Dies
beruht auf der zunehmenden
Prozessorleistung und damit
den erweiterten kapazitiven
Maoglichkeiten  prozessnaher
Komponenten. Dies lasst den
Gedanken nach einem generel-
len Ersatz des klassischen PID-
Reglers durch modellbasierte
und moglicherweise qualitativ
bessere Regelungsalgorithmen
aufkommen. Diese wdren dann
in dem Pyramidenmodell von
Bild 1 in der Ebene ,Basic Level
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STELLENMARKT

Als das fiihrende Unternehmen der chemischen Industrie erschlieBen wir gemeinsam
mit unseren Partnern zukiinftige Erfolgspotenziale. Hierzu pflegen und entwickeln wir
Partnerschaften, die von Vertrauen und gegenseitigem Respekt gekennzeichnet sind.
Mit intelligenten L&sungen tragen wir dazu bei, die Zukunft erfolgreich und nachhaltig
zu gestalten. Wir setzen auf die Starken unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.
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Fur unser neues Einstiegs- und Qualifizierungsprogramm suchen wir flr die Fachrich-
tungen Maschinenbau/Verfahrenstechnik und Elektrotechnik/Automatisierungstechnik

Ingenieur-Absolventen (m/w) FH/TU

Ihre zukiinftigen Aufgaben:
Das Training-on-the-job-Programm bereitet in 30 Monaten auf die herausfordernde
Funktion des Produktionsingenieurs in Chemieanlagen vor.

Hauptaufgaben des Produktionsingenieurs sind:

¢ Konzeption und Umsetzung von Instandhaltungsprozessen

¢ Optimierung und Controlling der Instandhaltungsstrategie

¢ |nitiierung von Anlagenanderungen zur Anlagenoptimierung

¢ Weiterentwicklung des Fachwissens bei technischen Mitarbeitern

Zur Vorbereitung werden Sie in unserem Competence Center Engineering & Main-

tenance und bei den Standortservices eingesetzt. Durch Mitarbeit an aktuellen

Projekten und Aufgaben in unterschiedlichen Einheiten erwerben Sie die erforder-

lichen Fach- und Methodenkenntnisse. Schritt fur Schritt lernen Sie Prozesse und

Werkzeuge in der Planung und Instandhaltung kennen. Mit dem Training-on-the-

job-Programm werden lhre fachlichen Fahigkeiten vertieft und verbreitert; Sie sind
Fur Fachfragen steht Ihnen fur einen erfolgreichen Start in der Zielfunktion bestens gerustet.
Herr Joachim Rauch,

Tel. +49 621 60-21127, Unsere Erwartungen an Sie:

gerne zur Verfigung.

Bitte bewerben Sie sich
bevorzugt online unter
www.basf.de/karriere

oder schriftlich bei

BASF SE

HRdirekt — D 108
D-67056 Ludwigshafen
Tel. +49 621 60-95200

Referenzcode:
J-WLS-50964473

e Sie verfligen Uber fundierte Fachkenntnisse, verbunden mit breitem Interesse fur
Technik und Produktionsprozesse in chemischen Anlagen

e Engagement, Kontaktfreudigkeit und Arbeiten in einheitslbergreifenden Teams
sind Ihre Stérken

¢ Eigenverantwortung, unternehmerisches Handeln, Innovationsorientierung und
Uberzeugungskraft nutzen Sie fir die Lésung komplexer Aufgaben

e Sie verbreitern und vertiefen eigeninitiativ Ihre Kenntnisse und Fahigkeiten und
sind beféhigt, Ihr Wissen weiterzugeben

Unsere Leistungen:

Wir bieten Ihnen eine intensive Einarbeitung ,,on the job* in einem kompetenten Team
mit Verantwortung vom ersten Tag an sowie herausfordernde Entwicklungsmdglich-
keiten in einem transnationalen Unternehmen.

Wir freuen uns auf lhre Bewerbung!
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Bild 3a: Produktionsvariation, Ubergangsverhalten und Qualititsstufen von
einem Polymer mit 2 Polymerisationsgraden, ohne angepasste Regelungs-

fiihrung.
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Bild 3b: Produktionsvariation, Ubergangsverhalten und Qualititsstufen von
einem Polymer mit 2 Polymerisationsgraden, Regelung mit ProfitNLC.

Regulatory Control” einzuord-
nen. In einer Analyse der Fach-
hochschule Westkiste (Prof.
Dittmar) [3] wurde dies kritisch
untersucht und auf Regelkreise
mit einem problematischen
Zeitverhalten, die tber PID-Al-
gorithmen schwierig einzustel-
len sind, beschrankt. Dabei zeig-
te sich, dass ein schlechtes Re-
gelverhalten nicht zwangslaufig
auf Unzulanglichkeiten des PID-
Algorithmus zuriickzufiihren ist.
Haufig ist einfach ein unzurei-
chend eingestellter Regler die
Ursache. Ein weiterer Grund fir
fehlerhafte oder schlechte Reg-
lerparameter ist oftmals in der
veranderlichen Prozessdynamik
zu finden. Solche Veranderun-
gen werden oft nur unzurei-
chend in der Regelung abgebil-
det, so dass dann mit einer nicht
korrekten Regelstrecke gearbei-
tet wird. Zusammenfassend
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Idsst sich feststellen, dass durch
eine dynamische Anpassung
des PID-Reglers oftmals deutli-
che Verbesserung des Regelver-
haltens erreicht werden kann.
Zur Analyse und Bewertung
der Glte von Regelkreisen ste-
hen unter der Bezeichnung CPM
(Control  Loop
Monitoring) spezifische Werk-
zeuge am Markt zur Verfligung.
Ein Beispiel fur ein solches
Werkzeuge ist LoopScout von
Honeywell. LoopScout erfasst,
ohne in die Regelung direkt ein-
zugreifen, die Daten von jedem
zugewiesenen Regelkreis und

Performance

stellt die analysierten Perfor-
mance-Daten in einem ausfiihr-
lichen Bericht zur Verfligung.
Dabei liefert das Tool unter an-
derem Hinweise auf Hysterese-
Effekte, verursacht etwa durch
eine zu lose Kopplung in einem
Element eines Regelkreises. Da-

riber hinaus zeigt es an, ob und
in welcher Form die Reglerfunk-
tion z.B. wegen einer unzurei-
chenden Einstellung der Para-
meter eingeschrankt ist oder ob
sich Regelkreise gegenseitig be-
einflussen. Es hilft herauszufin-
den, welche Regelkreise fir die

Stérungen des Prozesses ursdch-

lich verantwortlich sind und wel-

che lediglich darauf reagieren.

Da in einer Anlage Hunderte

oder gar Tausende einzelner Re-

gelkreise installiert sein kdnnen,
lassen sich mit einem solchen

Diagnosewerkzeug nicht opti-

mal arbeitende Regelkreise zu-

verldssig identifizieren.

Bei Regelstrecken mit einer
komplizierten Dynamik (groRe
Totzeit, Allpassverhalten, grof3e
Zeitkonstanten, zeitverander-
liche Dynamik etc), bei denen
ein PID-Regler eher ungeeignet
ist, bietet es sich an, modellba-
sierte Algorithmen einzusetzen.
Die Untersuchungen nach [3]
fuhrten diesbeziiglich zu den
folgenden Ergebnissen und
Aussagen:

e Ein modellgestitzter pradik-
tiver Regler innerhalb des
PLS ist eine sinnvolle Ergdn-
zung zum PID-Algorithmus,
ohne den Anspruch erhe-
ben zu kdnnen, diesen voll-
standig zu ersetzen

¢ Das Einsatzgebiet ist be-
schrankt auf Regelkreise mit
einer komplizierten Dyna-
mik, wie Range Control,
Averaging Level Control,
Regelungen mit diskontinu-

—wl-l...._.“i

ierlich wirkenden Analysen-
messeinrichtungen, usw.

e Regelalgorithmus und Reg-
lereinstellung ist nur ein Teil
des Problems (Mess- und
Stelltechnik, richtige Stell-
grof3en-RegelgroéfRenzuord-
nung, ,regelungsgerechter”
Anlagenentwurf spielen
ebenfalls eine wichtige
Rolle).

Bei komplizierten Prozessen
kommt hdufig eine modellge-
stlitzte pradiktive MehrgroBen-
regelung (MPC) zum Einsatz.
Die Modelle geben das dynami-
sche Verhalten der Anlage wie-
der und erlauben den Betrieb
der Anlage an den Anlagen-
grenzen (hier spricht man von
einer dynamischen Optimie-
rung). Mit leistungsfahigen Mo-
dellierungsverfahren lassen sich
verkettete Regelkreise so ein-
stellen, dass sie sowohl bei St6-
rungen des Prozesses stabil ar-
beiten als auch auf das Kriteri-
um Wirtschaftlichkeit hin opti-
mieren. Je Anwendung lassen
sich bis zu 200 Regelkreise
gleichzeitig von einem MPC
Uberwachen. Die GroB3e der An-
wendung steht hier jedoch
nicht im Vordergrund; es gilt die
Regel: ,Ergebnisse zahlen”. So
wird beim Produkt ,Profit Cont-
roller” das Wissen Uber einen
Prozess durch die Auswertung
einer Matrix abgebildet, in der
die Beziehungen zwischen den
EingangsgroBen (Parameter ei-
nes Regelkreises oder ein Regel-
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Bild 4: Einsatz von Profit Controller und Profit Optlmlzer.

atp 10.2008 www.atp-online.de



Die Analysenmeftechnik
bekennt Farbe.

Knlck )

The Art of Mea




Trennverstarker

MeBumformer

Anzeiger

AnalysenmeBtechnik

NEU

Reihe Stratos®

EREEES
Sensoren
Armaturen

Knick >

Einzigartige farbgeleitete
Nutzerfiihrung auf hinter-
leuchtetem Widescreen-
Display garantiert maxi-
male Bedienungssicherheit.

Stratos® Pro

Wegweisende AnalysenmeBgerate fiir pH, Die Fakten
Redox, Leitfahigkeit oder Gelostsauerstoff.
Durch neue Gehausetechnologie pradestiniert
fur den Einsatz in praktisch jeder Umgebungs-

— extrem robustes, UV-bestandiges IP 67-Kunststoffgehause
kontrastreiches, farbig hinterleuchtetes Widescreen-Display

bedingung. Fir Ex- und Nicht-Ex-Anwendungen. — Schutzscheibe aus Sicherheitsglas
— intuitive Bedienung mit leicht verstandlichen Piktogrammen
Zum AnschluB aller marktiiblichen analogen und umlaufender Klartextzeile
und gangigen digitalen Sensoren (auch — Logbuch (200 Eintrage)
l;t{):tzl;zl:;) mit stark erweiterter pradiktiver | or oo
i ik.
9 — drahtlose Service-Schnittstelle
— zwei Stromausgange
® — zwei Parametersatze
Indu Con ISM Memosens®

— zwei digitale Schalteingénge

— ein Analogeingang (4 ... 20 mA) z. B. flr externe Druckkompensation
— Sensor-Diagnostik mit VerschleiBanzeige, Restlebensdauer,
CIP/SIP-Zahler und adaptivem Kalibrier-Timer
— Garantie: 3 Jahre
Stratos® Pro 2-Leiter-Gerate
— volle Funktionalitat mit 2-Leiter-Speisung

— =20 °C bis +65 °C zuldssige Umgebungsbedingung auch bei Ex-Geréten

Stratos® Pro 4-Leiter-Geradte
— VariPower®-Netzteil 20 ... 253 V AC/DC
Ii — 4 Relaiskontakte fur Alarm, Grenzwerte, Wartungsbedarf
— PID-Regler

Mehr zu Stratos® Pro unter www.knick.de/stratospro

ISM® ist eine eingetragene Warenmarke der Firma Mettler-Toledo
Memosens® ist eine eingetragene Warenmarke der Firma Endress + Hauser




NEU

Reihe Stratos®

Normaler MeBmodus

Bewdhrte Stratos®-
Technologie jetzt in
erstaunlich giinstigen
Basic-Versionen.

Alarm, Fehler St ratOS® ECO

HOLD-Zustand

Analysengerate zur Messung
von pH, Redox, Leitfahigkeit
oder Gelostsauerstoff.

Die neue Baureihe Stratos® Eco
flr den Einsatz in industriellen
Standardanwendungen und fur
Systemintegratoren. Zuverlassige
4-Leiter-Gerate mit einfacher,
intuitiver Piktogramm-Bedienung.

Die Fakten

— einfache Installation; separates groBes Untergehduse

— Wand-, Mast- oder Schalttafelmontage

— Einsatz im explosionsgefahrdeten Bereich (FM, CSA Class | Div. 2)
— kontrastreiches Display

— optische Alarmmeldung durch helle rote LED

— wahlweise °C- oder °F-Anzeige

— Produktkalibrierung in einem Schritt

— zweiter Stromausgang fur die Temperaturmessung

— zwei potentialfreie Schaltkontakte

Wartungsbedarf
— kontinuierliche Sensortberwachung Sensocheck®
— vorbeugende Wartungsanzeige SensoFace®
— automatische Puffererkennung durch Calimatic®

— VariPower®-Netzteil 20 ... 253 V AC/DC

Diagnose — Rucksetzung auf Lieferzustand méglich

— Garantie: 3 Jahre
k
F
r 5

Infotexte H I(n i CI( )
)

Knick Elektronische Messgerate

Besuchen Sie uns auf der GmbH & Co. KG

SPS/IPC/DRIVES 2008 BeuckestraBe 22 - D-14163 Berlin
2~ 27 Nov. 2008 Telefon: +49 (030) 801 91-0
Halle 10 / Stand 110 E Telefax: +49 (030) 801 91-200

knick@knick.de - www.knick.de




I Industrie und Unternehmen

Apparatelisten, R&I Schemata,

Regelungssystem,

Pipeline - Prozess Verkniipfungen.

Plant Simulator

Instruktor
Station

OTS Gateway

Bild 5: Lebenszyklus fiir ein Simulationsmodell.

ventil im Prozess) und den Aus-
gangsgroBen (Qualitaten, Ven-
tilstellungen oder andere, nicht
unmittelbar beeinflussbare Vari-
ablen) niedergelegt sind. Diese
Beziehungen enthalten die In-
formationen Uber Verstarkung
und dynamisches Verhalten, so
dass die Software den minima-
len Aufwand ermitteln kann,
mit dem die Regelkreise der An-
lage so einzustellen sind, dass
der gewlinschte Prozessverlauf
innerhalb der vom Anlagenbe-
diener vorgegebenen Randbe-
dingungen erreicht und auf-
rechterhalten werden kann.
Wenn der zu regelnde Pro-
zess nicht mehr linear verlauft,
wie dies bei Polymer-Prozessen
der Fall ist, reicht ein klassi-
sches MPC-Softwarewerkzeug
nicht mehr aus. Ein typisches
Beispiel fiir einen solchen nicht-

linearen Prozess ist die grofR-
technische Herstellung von Po-
lyethylen oder Polypropylen. In
einem solchen Prozess wirken
die unterschiedlichen Qualita-
ten, Schmelzflussindizes und
Dichtewerte so zusammen, dass
eine herkdmmliche Modellie-
rung nur eine Qualitdt, nicht
mehr aber die anderen Qualita-
ten beschreibt.

Eine solche Situation erfor-
dert ein Werkzeug wie den ,Pro-
fit Non-Linear Controller” (NLC).
Das hierin verwendete Verfah-
ren besteht aus einer Kombina-
tion von rigorosen Prozessmo-
dellen gekoppelt mit dynami-
schen Regelungsalgorithmen.
Damit lassen sich fiir den ge-
samten Parameterraum Aus-
beute und Prozessverhalten fir
die verschiedenen Arbeitspunk-
te des gesamten Prozesses be-

- e
—_— e
N

Prozessnahe

Komponente (FME)

Bild 6: Betreiben einer Anlage aus der Messwarte iiber ein PLS.

30

DCS

ESD/F&G
Trainings-

iib
Emulation / Hardware toungen

Konzept-Auswahl
FEED-Studie Urspr.
Prozess- |
modell \
|
Detail Engineering Bedien-
Konsolen
Detail.
Prozess-
Errichtung & modell -
Inbetriebnahme LT
Uber-
arbeitetes
Prozess-
modell Hilfmittel-
Betrieb der Anlage modelle
Updates / Betrieb der Anl
Bt etrieb der Anlage

stimmen. Durch die Verwen-
dung einer Bibliothek der che-
mischen Komponenten, der Ka-
talysatoren und der Wirkungs-
weise der verfahrenstechni-
schen Basissysteme ldsst sich
ein Modell entwerfen, das an-
schlieBend an die Verhaltnisse
des realen Prozesses angegli-
chen wird. Durch die Verwen-
dung einer ,Engine” fir die
nicht-lineare Optimierung und
modernen Algorithmen fiir die
Abschdtzung des Zustands-
raums bietet eine NLC-Applika-
tion deutliche Vorteile, insbe-
sondere dann, wenn es um
Ubergidnge zwischen verschie-
denen Qualitaten geht oder die
Férdermenge erhoht werden
soll (siehe Bild 3a und 3b).

Fur die Optimierung des Be-
triebs einer groflen Anlage, die
aus mehreren Teilanlagen be-

[ -

=

Messwarte

steht, gibt es durchaus unter-
schiedliche Ansichten Uber die
richtige Vorgehensweise: Es gibt
Befuirworter fir die Implemen-
tierung einer groBen, allumfas-
senden MPC-Anwendung. Die-
se Uberdeckt einen weiten Re-
gelungs- und Optimierungs-
horizont, was unter anderem
eine relativ langsame Ausfiih-
rungsgeschwindigkeit zur Folge
hat. Andere bevorzugen die Im-
plementierung kleinerer MPC-
Systeme und ergdnzen diese
um eine Uberlagerte Echtzeit-
Optimierung (RTO - Real-Time
Optimization). Bei einer RTO
wird ein rigoroses physikali-
sches Modell der Anlage erstellt.
Dieses Modell lauft in der Regel
in einem stationdren Simulati-
onsprogramm und erreicht oft
eine sehr beachtliche GréR3e, die
es schwer macht, das Modell
schnell und effizient zu unter-
stuitzen. Oft sind die Prozesse in
der Chemie, Petrochemie oder
Raffinerie nur selten im statio-
naren Zustand (Steady State), so
dass das RTO-System nicht zu
einer stabilen Losung konver-
giert. Die Kosten fiir die Ent-
wicklung, den Aufbau und die
Wartung sind erfahrungsgemaf
relativ hoch.

Eine Alternative bzw. einen
Mittelweg stellt der Profit Opi-
mizer dar: Aufbauend auf Profit
Controllern fur die einzelnen
Teilprozesse stellt der Uberge-
ordnete Profit Optimizer die
Verbindung zwischen den Pro-
zessen her. Er erhdlt auf diese
Weise den Uberblick tber den
gesamten Prozess und steuert
die Profit Controller auf der dar-
unter liegenden Ebene, um auf
diese Weise das Optimum fir
den Gesamtprozess zu erzielen.
Ein Beispiel hierzu ist die Aufbe-
reitung von Flussiggas in einer
dreiziigigen Anlage. Hier konn-
te durch die Implementierung
des MPC-Systems mitsamt der
dynamischen Optimierung der
Durchsatz gesteigert
werden, obwohl das System be-
reits bei 102,5% der Auslegung
arbeitete. Erreicht wurde dies

weiter
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durch eine Implementierung
von 19 selbststandigen Profit
Controller Applikationen, die
durch einen Profit Optimizer ko-
ordiniert wurden. Der Prozess
lauft dreizligig, das Flussiggas
wird jedoch in eine gemeinsa-
me Abfillanlage tberfihrt (sie-
he Bild 4). Durch die gewahlte
Struktur konnte die gewtinsch-
te weitere Optimierung in ei-
nem vorgegebenen zeitlichen
Rahmen umgesetzt werden.

Simulation

Wie aus den Bildern 1 und 2 zu
sehen ist, werden am oberen
Ende der Automationspyramide
zunehmend rigorose Prozess-
modelle eingesetzt. Bei der Op-
timierung mit MPC-Modellen
geschieht dies hauptsdchlich
wegen fehlender Prozessvariab-
len; beispielsweise bei nicht ins-
tallierter Online-Analyse. Ein
viel zitiertes Beispiel fir eine
derartige Anwendung ist der
Einsatz von Reaktormodellen
fur die Simulation des Spalt-
prozesses bei einem Naph-
thacracker.

Der Begriff der Simulation ist
aus vielen anderen Anwendun-
gen bekannt, wie z.B. der Flug-
zeugsimulator, in dem Piloten
trainieren mussen, um den An-
forderungen zur Steuerung ei-
nes Flugzeugs gerecht zu wer-
den. Wenn ein technischer Pro-
zess oder ein ©6konomischer
Vorgang bekannt ist und durch
mathematische  Gleichungen

[hyrasrmimches. bindsl
i kean Bisidodan sdnd Susch Softanse o

Bild 7: Aufbau eines Trainingssimulators.

beschrieben werden kann, ldsst
sich ein Modell erzeugen. Unter
Simulation versteht man nichts
anderes als das Experimentie-
ren mit Modellen. In der Regel
erstellt man nicht ein Modell fiir
die komplette Anlage, sondern
unterteilt die Anlage in sinnvol-
le Teilanlagen, die durch je ein
Modell abgebildet werden. Ge-
nerell wird zwischen der statio-
naren und dynamischen Simu-
lation unterschieden. Beim Ent-
wurf, d.h. bei der ersten Ausle-
gung einer verfahrenstechni-
schen Anlage, bedient man sich
der stationdren Simulation. Ziel
ist es, eine optimale Auslegung
und Apparateverschaltung fir
die von dem Betreiber geforder-
te Produktionsmenge zu errei-
chen. In einer spateren Phase
kann das System dann dyna-
misch simuliert werden. Dabei
zeigt sich, ob der stationare Ent-
wurf auch fur das Betriebsver-
halten zu gebrauchen ist. Ein
weiterer Vorteil der Simulation,
sei es nun stationdr oder dyna-
misch, ist es, eine Vielzahl von
unterschiedlichen Parametern
variieren zu konnen, wie z.B. ei-
ne Durchsatzerhéhung bei ei-
nem Verdichter mit hinterlegten
Verdichterkennlinien. Je hoher
der Durchsatz beim Verdichter,
desto schlechter wird der Wir-
kungsgrad, d.h. es wird mehr
Energie bendtigt. Da der Volu-
menstrom eines Gases von der
Temperatur und dem Druck ab-
hangt, konnen diese beiden Pa-
rameter verdndert und dabei

www.atp-online.de atp 10.2008

=4 mesago.de/s

SPS IPC/DRIVES

Elektrische

Automatisierung
Systeme und Komponenten

Fachmesse & Kongress

25.-27. Nov. 2008

Nirnberg

Volles Programm

far lhren Erfolg

Kongressvortrage mit klarem

Anwendungsbezug -

vielfaltig und individuell buchbar

Trendsession Energieeffizienz

Industrial Ethernet

Wireless in Industrieanlagen

Web in Automation
Funktionale Sicherheit
IT-Sicherheit im Netz

Offene Kommunikationsstandards
Planungs- und Engineeringtools

Motorregelung
Netzeinspeisung

Druckmaschinen und weitere Anwendungen
Mechatronik und Bewegungssteuerung

u.v.m.

£
(=]
S
(=]
(=2}
(1]
(/]
o
é
(]
[=3
(]
t
(1]
(=2
-
=
=1
=]
0
<o)
~
-
(=4
~
19
2
(v}
<<
Q
(]
©
S
=)
L
<
3
o
[]
-
(=]
o
T
o
£
]
-
[=
(]
I=
(]
(=)
©
c
©
£
]
(7]
(%]
(V]
=
(=]
(=2}
©
(/]
[-}]
=




der Wirkungsgrad beobachtet
werden. Bei diesem Beispiel
kann man auch schon von einer
Optimierung unter Zuhilfenah-
me der Simulation sprechen.
Simulationsmodelle gewin-
nen zunehmend an Bedeutung
bei der Prozessfiihrung. Dyna-
mische Modelle erlauben die
Implementierung der Regelkrei-
se und ermdglichen Studien zur
Verbesserung der Regelungs-
struktur. So lassen sich bei mo-
dernen Simulationsprogram-
men MPCs integrieren, wodurch
sowohl Engineering als auch
Wirtschaftlichkeitsbetrachtun-
gen zum Einsatz von MPC un-
terstlitzt werden. Bild 5 zeigt
den Lebenszyklus und die Ein-
satzmdglichkeiten von Simulati-
onsmodellen. Dabei gibt es
grundsétzlich 3 Phasen:
1. Design der Anlage
2. Betreiben der Anlage
3. Optimierung der Anlage
- sowohl verfahrenstech-
nisch als auch regelungs-
technisch

Es gibt einige Voraussetzun-
gen, die erfillt sein missen, um
aus einem Simulationspro-
gramm auch die richtigen Er-
gebnisse zu erhalten.

e Das verwendete thermody-
namische System muss auf
die Anlage passen

¢ Stoffdatenbanken mit Wech-
selwirkungsparametern
mussen vorhanden sein

e Das Programm sollte eine
ausreichende Bibliothek zur
Simulation von speziellen
Anlagenteilen (z.B. Warme-
tauscher) zur Verfligung
stellen

e Das Programm sollte tiber
Schnittstellen zu anderen
Simulationsprogrammen
verfligen

¢ Eigene Stoffdaten sollten
schnell und ohne viel
Aufwand integriert werden
kénnen.
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Trainingssimulator

Dynamischen Modelle repra-
sentieren auch die Basis fir
Operator-Trainings-Simulatoren

(OTS). Dabei wird ein dynami-

sches Modell mit dem PLS ver-

bunden und Anlagenfahrer
konnen damit beispielsweise

An- bzw. Abfahrvorgange sowie

Storszenarien trainieren. Bei ei-

nem OTS wird die reale Anlage

(Bild 6) mit Hilfe eines dynami-

schen Modells wirklichkeitsnah

abgebildet. Der Bediener muss
wie in der Realitdt agieren, wo-
bei die Eingriffe des Bedieners

Uber eine Oberflache erfolgen,

die dem PLS genau nachemp-

funden ist.

Die in Bild 7 dargestellte
Struktur bildet die Grundlage
fur ein Operator-Training. Der
Trainingssimulator wird in der
Regel mit mehreren Grundzu-
standen (Initial Conditions) und
mehreren Fehlfunktionen (Mal-
functions) geliefert. Die Grund-
zustande kénnen z.B. sein:

e Anlage steht, bereit zum
Anfahren, Behélter sind mit
Stickstoff gefllt

¢ Anlage voll ausgelastet,
stabiler Betrieb

e Anlage bei 70% der Kapazi-
tat, bereit zum Abfahren

Fehlfunktionen kénnen z.B.

sein:

o Ausfall einer Pumpe

e leckage in einer
Rohrleitung

o Ausfall einer Heizung

e Ventil hdngt

o etc

Der Trainer gibt diese Fehl-
funktionen vor, der zu schulen-
de Bediener erhdlt einen Alarm
auf seinem Bedienbild. Nun
muss er, wie in der tatsachlichen
Anlage, die Ursache des Alarms
herausfinden und Gegenmal3-
nahmen ergreifen.

ErfahrungsgemaR fiihrt der
Einsatz eines OTS zu nachweis-
baren Verbesserungen
e im Verstandnis der Prozesse

einer Anlage,

Zusammenfassung

Advanced Process Control (APC) und Operator Training Simulati-
on (OTS) stellen zwei wichtige Teilbereiche der modernen Pro-

zessflihrung dar:

Ausgehend von Tools zur Konfiguration klassischer PID-Reg-
ler, iber moderne lineare und nichtlineare Eingré3en- und Mehr-
groBenregelungen bis hin zu leistungsfahigen Optimierungs-
verfahren steht mittlerweile ein ausgereiftes und vielfaltig in der
industriellen Praxis eingesetztes Spektrum an Werkzeugen zur
Verfligung, die einen wertvollen Beitrag zur Erhéhung der Wirt-
schaftlichkeit einer Produktionsanlage liefern kénnen.

Dynamische Simulatoren bieten auf der Basis von rigorosen
Prozessmodellen vielféltige Unterstiitzung Uber den gesamten
Lebenszyklus einer Anlage, wobei der Einsatz von Systemen
zum Training von Anlagenfahrern zunehmend an Bedeutung

gewinnt.

e im Verstandnis der Anlagen-
systeme, deren Funktionali-
tat und Wechselwirkungen
mit anderen Systemen,

e im Verstédndnis der Regelun-
gen und deren Bedienung,

e im Umgang mit normalen
Betriebszustanden, mit
Stérungen, sowie An- und
Abfahrvorgéngen.

Projektierung

Eine moderne Prozessfiihrung
beruht nicht nur auf dem Ein-
problemgerechten
Technologie und Applikations-
software, sie muss auch die
langfristige Handhabung durch
das Betriebspersonal mit be-
trachten. Dies setzt aber voraus,
dass alle betrieblichen Bereiche
friihzeitig in Planung, Konzep-
tion und Nutzung der weiter-
fihrenden Applikationen ver-
antwortlich involviert werden.
Beispielsweise konnen bei der
Prozesstechnik aus der Phase
der Anlagenauslegung bereits
Prozessmodelle verfuigbar sein,
die den Aufbau eines APC-Mo-
dells Erganzend
hierzu sind Erfahrungen aus
dem laufenden Betrieb einer
Anlage fiir die Umsetzung einer
erfolgreichen Lésung von Nut-
zen. Entscheidend ist auch die
Akzeptanz durch die Prozessbe-
diener, um den gewiinschten
Projekteffekt nachhaltig zu er-

satz einer

erleichtern.

zielen. Einen weiteren relevan-
ten Aspekt kdnnen die oft knap-
pen innerbetrieblichen Ressour-
cen zur Umsetzung und Betreu-
ung derartiger Installationen
darstellen. Hier kdnnen Konzep-
te unterstiitzen, bei denen sich
der Lieferant der Applikation als
Partner des Betriebes etabliert
und auf einer soliden Vertrau-
ensbasis seine Beratung und
weiterflihrende Unterstiitzung
einbringt.
Guido Caspar und
Andy Coward
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Innovatives Spektrometer-Konzept gewinnt R&D 100 Award

Die angesehene Jury des amerikanischen R&D Magazines honoriert das Mittelinfrarot-Spektrometer von
Endress+Hauser mit dem Innovationspreis R&D 100 Award. Damit zéhlt das Spektrometer zu den 100 tech-
nologisch bedeutendsten Produkten des vergangenen Jahres.

Inline MIR-Spektroskopie be-
stimmt kontinuierlich die Kon-
zentrationen von Flussigkeiten,
die aus mehreren Komponen-
ten bestehen, und ermdglicht
damit eine effizientere Prozess-
kontrolle. Mit dem MIR-Spek-
trometer von Endress+Hauser
steht ein durchgangig einzigar-
tiges Konzept zur Verfligung:
Als erstes prozesstaugliches
MIR-Spektrometer ist es mittels
Standard-Wechselarmaturen di-
rekt an den Kundenprozess an-
schlieBbar und kann lber die
Wechselarmatur problemlos ge-
reinigt werden. Das MIR-Spek-
trometer bestimmt Konzentra-
tionen schnell und prazise. Es
zeichnet sich durch seine einfa-
che Bedienung aus und kann
in explosionsgefahrdeten Berei-
chen eingesetzt werden.

Das MIR-Spektrometer wur-
de in Kooperation mit der Bayer
Technology Services GmbH
(BTS) entwickelt. Die strategi-
sche Partnerschaft mit Endress+
Hauser entspricht dem wach-
senden Bedarf der chemischen
und pharmazeutischen Indust-
rie, ihre Produktionsprozesse
mit Hilfe von Online-Analytik in
punkto Leistungsfahigkeit, Si-
cherheit, Kosten und Qualitét zu
optimieren.

Neben dem MIR-Spektrome-
ter belegen zahlreiche internati-
onale Innovationspreise fir die
Memosens Technologie ein-
drucksvoll die Innovationskraft
von Endress+Hauser. Die Me-
mosens Technologie
weltweit erste Sensorsystem
mit kontaktloser und damit st6-
rungsfreier Ubertragung der

ist das

Messwerte. Die digitale Intelli-
genz im Sensor ermdglicht da-
bei neue, kostensparende Kon-
zepte fir die Instandhaltung.
Der R&D 100 Award wird von
einer angesehen Jury vergeben,
die sich aus professionellen Be-
ratern, Vertretern von Universi-
taten und
schern mit herausragender Ex-
pertise und Erfahrung in den Be-
wertungsfeldern ~ zusammen-
setzt. Die Auszeichnung wurde
1963 als nationaler US-Preis ins
Leben gerufen. Zwei Jahre spa-
ter wurden bereits die ersten
internationalen Teilnehmer aus-
gezeichnet. Uber die Jahre wihl-
te die Jury Produkte aus, die spa-
ter allgemein bekannt wurden
wie beispielsweise den Geldau-
tomat (1973), die Halogenlampe
(1974), das Faxgerat (1975), die

industriellen For-

Fliissigkristallanzeige (1980), den
Drucker (1986), das Nicoderm
Nichtraucherpflaster (1992), Ta-
xol Antikrebsmedikament (1993),
Labor auf einem Chip (1996)
und HDTV (1998).

Endress+Hauser Conducta
GmbH+Co. KG, D-70839 Gerlingen,
Tel. +49 71 56 209-237,

E-Mail: stephan.koehler@conducta.
endress.com,

Internet: www.endress.com

Das Mittelinfra-
rot-Spektrome-
tervon
Endress+Hauser
zahlt zu den 100
technologisch
bedeutendsten
Produkten, die
im Jahr 2007 in
den Markt einge-
fiihrt wurden.
Der angesehene
R&D 100 Award
wird im Oktober
2008 in Chicago
iiberreicht.
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b.pflamm@vulkan-verlag.de

Fiir wen? Als Ingenieur Ideen schlagkraftig und Gberzeugend verkau-
fen. Zuhorer begeistern und Giberzeugen. Erfolgreiche Prasentationen —
hier erfahren Sie es aus erster Hand!

Mit wem? Dipl.-Ing. Dirk PreuBners, Studium der Luft- und Raum-
fahrttechnik in Aachen, 10 Jahre Fach- und Fihrungskraft in namhaften
Industrieunternehmen, heute Trainer und Berater fir Ingenieure, u.a. an
der TU Miinchen

Wo? Oldenbourg Verlag, Rosenheimer Str. 145, 81671 Miinchen

FAX-ANMELDUNG +49 (0) 201 820 02-40 - www.atp-online.de

Hiermit melde ich mich verbindlich an zum Seminar »Professionell prasentieren« am 2.-3.12.2008 in Miinchen.

Name/Vorname E-Mail
Funktion Telefon
Firma/Institution Telefax

Postfach/StraBBe Datum/Unterschrift

PLZ/Ort ggf. Abo-Nr. fur reduzierte TeilnahmegebUhr

Ruicktritt: Bei Absagen nach dem 24. November 2008 (es gilt das Eingangsdatum) oder bei Nichterscheinen wird die volle Teilnahmegebihr berechnet. Es kann jedoch ein Ersatzteilnehmer benannt
werden. Stornierungen vor diesem Termin werden mit EUR 50,— Verwaltungsgebihr berechnet. Stornierungen und Anmeldungen sind grundsatzlich schriftlich vorzunehmen. Der Veranstalter
behalt sich das Recht vor, die gesamte Veranstaltung oder einzelne Teile raumlich und/oder zeitlich zu verlegen, zu @ndern oder auch kurzfristig abzusagen.
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Notorietat und Innovationstarke eines Unternehmens als Bilanzwert

Zum Jahreswechsel 08/09 tritt
eine fir bilanzierende Unter-
nehmen wesentliche neue ge-
setzliche Regelung als Umset-
zung der 8. EU-Richtlinie in
Kraft; das Billanzierungsmoder-
nisierungsgesetz, kurz BilMoG.
Dieses enthdlt neben einigen
weiteren Aspekten die Verpflich-
tung, immaterielle Wirtschafts-
glter in der Bilanz zu aktivieren.
Dies war bisher ausschlieBlich
als Option moglich, insofern das
Unternehmen sich freiwillig ei-
ner Bilanzierung nach IFRS un-
terworfen hatte.

Immaterielle Wirtschaftsgi-
ter wie Marken, Muster und Pa-
tente stellen fiir viele Unterneh-
men wesentlich Werte dar. Teil-
weise entsprechen sie praktisch
dem gesamten Unternehmens-
wert. Bis dato wurden solche
Bewertungen nur im Einzelfall
vorgenommen, z. B. bei der Fest-
setzung eines Erfindungswertes
zur Berechnung einer Arbeit-
nehmererfinderverglitung, oder
auch im Rahmen einer,,Due Dil-
ligence” bei Unternehmensfusi-
onen, -aquisitionen oder -verau-
Berungen.

Durch die Neuregelung ent-
stehen erhebliche Gestaltungs-
maoglichkeiten aber auch -risiken
da die Bewertung von gewerbli-
chen Schutzrechten und ande-
ren immateriellen Wirtschafts-
gltern ein fundiertes Wissen
Uiber das Unternehmen und des-

sen Marktumfeld voraussetzt.
Bei der Bewertung von Marken
und Patenten ist darliber hinaus
ein entsprechendes technisches
Wissen sowie Erfahrung im Um-
gang mit Schutzrechten Voraus-
setzung, wie dies bei Patentan-
walten angetroffen wird. Nach-
dem es sich bei Marken, Paten-
ten, etc. um ,negative Verbie-
tungsrechte” handelt, erweist
sich die Bewertung haufig als
diffizil. Sind der Bewertung die
Kosten fiir die Anmeldung zu-
grundezulegen oder der poten-
tielle, mit der Erfindung oder der
Marke zu generierende Umsatz
oder Gewinn? Marktentwick-
lungspotentiale sind ebenso zu
beriicksichtigen wie finanzielle
oder unternehmerische strategi-
sche Aspekte, z.B. eine hohe Bi-
lanzbewertung als Verteidigung
gegen potentielle Ubernahmen
oder die Ubertragung auf eine
Holding, z.B. auBerhalb der EU,
und die nachfolgende Lizenzie-
rung an jeweilige Unterneh-
mensteile zur Sicherung der
Unternehmerinteressen.
Entsprechende Bewertun-
gen eroéffnen unternehmerische
und fiskalische Gestaltungs-
spielrdume, die neben einfa-
chen Umschreibungen, Verdu-
Berungen, und Lizenzierungen
auch ,Sale-and-lease-back” Mo-
delle umfassen. Gerade die Zeit
bis zum Wirksamwerden der
neuen Regelungen sollte von

den Unternehmen genutzt wer-
den, um eventuell erforderliche
Bereinigungen und Korrekturen
wahlweise vor oder eben nach
einer bilanztechnischen Aktivie-
rung durchzufiihren.

Nachdem fiir selbstgeschaf-
fene - also nicht entgeltlich er-
worbene - Marken, Drucktitel,
Verlagsrechte und Kundenlisten
oder dhnliche immaterielle Ver-
mogensgegenstande, beziig-
lich derer eine Abgrenzung der
Herstellungskosten  schwierig
ist, ebenso ein ausdriickliches
Aktivierungsverbot besteht wie
auch fir reine Forschungsauf-
wendungen, bedarf die Hand-
habung bestehender und zu-
kinftiger Patente und Marken
einer sorgféltigen Planung und
Bewertung. Da ferner selbstge-
schaffene immaterielle  Wirt-
schaftsgliter nach der geplanten
Neuregelung nur berticksichtigt
werden kdnnen, wenn die Pro-
jektierung nach Inkrafttreten
des BilMoG beginnt, sollte eine

Planung dahingehend erfolgen,
wann, wie und welche Positio-
nen aktiviert werden konnen
und sollen. Eine sorgfaltige Pro-
jektplanung im Bereich F&E, z.B.
darliber welche Projekte wann
von der Forschungsphase in die
Entwicklungsphase tbergehen,
erscheint unumganglich. Selbst-
geschaffene Marken und Paten-
te, die auf friiherer Projektierung
basieren sollten, wenn sie akti-
viert werden sollen, gegebenen-
falls mit praziser Zeitplanung
beispielsweise aus- und wieder
eingegliedert oder relizenziert
werden.

Noch ist Zeit zu agieren, be-
vor Sie gezwungen sind zu re-
agieren.

Christian Fortmann
und Fred Sonnenberg

24P Law Group SONNENBERG
FORTMANN, Patent- und Rechtsan-
walte, European Trademark Attor-
neys, D-80331 Mlinchen, Tel. +49 89
23 23 00, E-Mail: sonnenberg@24ip.
com, Internet: www.24ip.com

Christian Fortmann.

Fred Sonnenberg.

Ultrakompaktes Baseboard fiir nanoETXexpress mit Intel Atom Technologie

Das ePDAnano Baseboard ist die
weltweit erste spezielle Entwick-
lung fir die kreditkartengroRen
nanoETXexpress Computer-on-
Modules in dem von Kontron
jungst vorgestellten und COM
Express (Typ 1) kompatiblen
Formfaktor nanoETXexpress mit
integriertem Speicher (DDR2
RAM und Flash) und Grafikcont-
roller.
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Insbesondere fiir mobile An-
wendungen wurde auf dem
hochintegrierten Board auch ei-
ne komplette Ladeschaltung /
Netzteil implementiert, was
dem geringen Leistungsver-
brauch der neuesten x86 low
power Chips (z.B. den 45nm In-
tel Atom CPUs) Rechnung trdgt.
Neben den als Buchsen ausge-
fihrten Schnittstellen USB 2.0

Host/Client und Gigabit Ether-
net befinden sich auf der Unter-
seite ein microSD und ein PCl
Express 34/54 Card Slot fiir den
Anschluss von Erweiterungskar-
ten (z.B. fur WLAN/WiFi). Fur die
Visualisierung steht ein LVDS
Anschluss (DVI optional) zur
Verfiigung. Uber onboard Steck-
verbinder herausgefiihrte zu-
satzliche Schnittstellen wie z.B.

CAN, RS232/RS485 oder HD Au-
dio machen das Board auch fiir
dieindustrielle Automatisierung
oder POS/POI und HMI/GUI An-
wendungen interessant.

b-plus GmbH,

D-94469 Deggendorf,

Tel. +49 991 270302-0,
E-Mail: services@b-plus.com,
Internet: www.b-plus.com

atp 10.2008 www.atp-online.de
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MES — Grundlage

der Produktion von
morgen

Effektive Wertschopfung durch die Einfiihrung
von Manufacturing Execution Systems

1. Auflage 2008, 296 Seiten, Broschur, 69,90 €
ISBN 978-3-8356-3140-3

MES einsetzen - zukunftsweisend
und Kosten sparend produzieren

Wer sich mit zukunftsweisenden Produktionssystemen
und Rentabilitatsfragen beschaftigt, kommt an MES —
Manufacturing Execution Systems nicht vorbei. Nach einer

detaillierten Betrachtung der funktionalen und techno- A"eS, wWas Sie

logischen Sicht von MES, erfolgen Strategien zur ex-anten-

Wirtschaftlichkeitsbetrachtung bei der Einflihrung von Uber M ES wissen
entsprechenden Systemen. nn

mussen.
Fir alle Entscheidungstrager, die sich mit MES beschaf-

tigen, z. B. Geschaftsflhrer, Finanzchef, Controller, oder JEtZt bEStel Ien !

Produktionsleiter, bietet dieses einzigartige Buch konkrete
Einflihrungshilfen, Informationen zu Mitarbeiterschulung
und Support, sowie zwei konkrete Einfilhrungsbeispiele
aus der Industrie.

Nutzen Sie das umfassende Wissen der Autoren fiir lhren
Praxisalltag und sichern Sie Ihrem Unternehmen eine hohe
Rentabilitat durch die Einfihrung von MES.

Oldenbourg

Oldenbourg Industrieverlag - 81671 Miinchen
http: //www.oldenbourg-industrieverlag.de

Bestellen Sie noch heute — ganz einfach per Fax: +49/201/82002-34
BESTELLSCHEIN

Name
Ich/Wir bestelle(n) [] fest gegen Rechnung
(] zur dreiwdchigen Ansicht Firma
_ Ex. »MES - Grundlage der Produktion von morgen,
1. Auflage 2008, 69,90 € Abteilung

Ihre Ansprechpartnerin: Silvia Spies
Telefon: +49/201/82002-14 - Telefax: +49/201/82002-34
s.spies@vulkan-verlag.de

Strasse

PLZ/Ort

Vulkan-Verlag GmbH - Versandbuchhandlung
Postfach 10 39 62 - D-45039 Essen Datum/Unterschrift
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MapleSim, die neuste Software fiir die modellbasierte Entwicklung

und Simulation

MapleSim ist eine fachlibergreifende Multidomdnen-Hochleistungssoftware fiir Modellierung und Simulation, die bei der Markteinfiihrung neuer
Produkte durchgreifende Erfolge erzielt. Die wohl weltweit innovativste Software kombiniert symbolische mit numerischen Rechenmethoden und
erméglicht dadurch eine grundlegende Erneuerung im Simulations- und Modellierungsprozess.

+MapleSim vereint die symboli-
sche Berechnungs-Engine Map-
le mit traditionellen numeri-
schen Losungsverfahren,
den Simulations- und Modellie-
rungsprozess zu beschleuni-
gen’, erklart Jim Cooper, CEO
von Maplesoft. ,Mit traditionel-
len Techniken ist sogar das Mo-
dellieren einfacher Systeme be-
schwerlich und zeitraubend. Mit
MapleSim kdnnen Benutzer ein-
fach ein Systemdiagramm auf
dem Bildschirm erstellen, und
die Gleichungen des Modells
werden automatisch generiert.
Mit Einsparpotentialen von Wo-
chen bis hin zu Monaten mar-
kiert MapleSim den Anfang ei-
ner neuen Epoche.”

MapleSim bringt in der Pro-
duktentwicklung entscheiden-
de Vorteile:
® MapleSim kombiniert physi-

kalische Komponenten mit

traditionellen Methoden der
Signalubertragung
® Das Modelldiagramm bildet
das reale Objekt optisch ab
® Multi-Doméanen-Modelle
kdnnen leicht aus den mit-
gelieferten Komponenten
erstellt werden

® Einheiten-Management-
System verhindert Wider-

um

Fiial
% 0 ;.\,1-,

spriiche und Fehlkonfigura-
tionen

® Objektnahe Dokumentation
stellt eine realitdtsbezogene
Analyse sicher

® Die Systemgleichungen
werden automatisch
generiert

e Komplexe Strukturen
werden durch die fort-
geschrittene symbolische
Technik vereinfacht

® MapleSim erleichtert den
Austausch von Modellen mit
anderen Simulations-
umgebungen

Die physikalische Modellie-
rung ist der Prozess, bei dem die
Dynamik eines Systems mittels
mathematischer Formeln mo-
delliert wird. Bisher erforderte
diese Aufgabe erheblichen ma-
nuellen Aufwand, um Gleichun-
gen abzuleiten und diese in
eine Form zu bringen, die in
Simulationswerkzeugen
wendet werden kdnnen, welche
ein Blockschaltparadigma ein-
setzen. Die Blockdiagramme
sind komplexer, schwerer zu er-
stellen und geben das Original-
system nicht wider.

Mit den herausragenden
physikalischen Modellierungs-

ver-
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Pilotversion von MapleSim ab sofort verfiigbar.

techniken kdnnen Benutzer, un-
ter Verwendung von kompak-
ten und intuitiven Komponen-
ten, sehr einfach ein Systemdia-
gramm auf dem Bildschirm er-
stellen, welches das physikali-
sche Modell abbildet und es
somit einfacher verstandlich
macht. MapleSim hat mehr als
500 Bauelemente aus liber zehn
Fachbereichen wie Elektrotech-
nik, Mechanik, Regelungstech-
nik und Thermodynamik, die in
einfach bedienbaren Paletten
zusammen gefasst sind.

Mit dem Programm werden
mathematische  Gleichungen,
die ein Modell darstellen, auto-

i.
n i

Modellierung eines gedampften Federsystems mit zwei Massen — Das MapleSim-Modell bildet direkt die physischen
Bauelemente des Modells ab, wobei das traditionelle Blockdiagramm viel komplexer und schwerer zu produzieren ist und
dariiber hinaus nicht wie die Originalsystemdarstellung aussieht.
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matisch generiert, was bei kom-
plexen Anwendungen haufig
Wochen und manchmal sogar
Monate an Arbeitszeit einspart.
Gleichungen werden automa-
tisch vereinfacht, wodurch sich
prézisere Modelle ergeben und
schnellere Simulationen kom-
plexer Systeme durchfiihren
lassen.

Maples symbolische Berech-
nungtechnologie bildet den
Kern von MapleSim. Im Gegen-
satz zu rein numerischer Ver-
arbeitung kann symbolische
Technologie eine physikalische
Systemdarstellung  direkt in
mathematische  Gleichungen
umsetzen. Modelle, die auf die-
se Weise erstellt werden, sind
sehr genau und hdngen bei ih-
rer LOsung nicht von iterativen
numerischen Routinen ab. Dies
gewahrleistet die beste Simula-
tionsleistung, ohne die Fehler
zu generieren, die fir manuelle
Ableitungen typisch sind.

Scientific Computers GmbH,
D-52064 Aachen,

Tel. +49 241-4000-80,

E-Mail: maple@scientific.de,
Internet: www.scientific.de

atp 10.2008 www.atp-online.de



40 Jahre Endress+Hauser in Gro3britannien

Endress+Hauser  feiert das
40-jahrige Bestehen seiner Nie-
derlassung in GroBbritannien.
Das Sales Center hat rechtzeitig
zum Jubildum sein neues Ver-
triebs-, Service- und Produkti-
onsgebdude in Manchester ein-
geweiht. Rund 6,5 Millionen Eu-
ro investierte die Schweizer Fir-
mengruppe in den Neubau.
3636 Quadratmeter Flache bie-
ten Platz fiir Bliro-, Service- und
Produktionsraume. Unter den
zahlreichen Gdsten waren auch
Vertreter aus Politik und Wirt-
schaft.

Seit der Griindung 1968 hat
sich Endress+Hauser Ltd vom
kleinen Vertriebsbiiro zu einem
bedeutenden Anbieter von Pro-
dukten, Dienstleistungen und
Losungen fiir die Prozessmess-
technik entwickelt. ,In den
vergangenen Jahren
konnten wir unseren Umsatz
mehr als verdoppeln®, freut
sich Geschéftsfiihrer Hans-Peter
Endress. Fir die Firmengruppe
ist das Sales Center zugleich
Kompetenzzentrum fiir grof3e
Kundenprojekte auf dem Gebiet
der Tanklager-Automatisierung
und Mischtechnik sowie ein
starker Partner fiir das Service-
und Solutionsgeschaft.

Um den steigenden Markt-
anforderungen gerecht zu wer-
den, investierte das Unterneh-
men in ein zeitgemaBes Gebdu-
de fir Vertrieb, Service und Pro-
duktion in Manchester. Der
Neubau vergréBert die beste-
henden Flachen um ein Vielfa-
ches. Dank neuer Raumlichkei-
ten, Anlagen und Infrastruktur
kénnen die Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter des Sales Cen-
ters noch besser auf die Bed(irf-
nisse der Kunden eingehen. Das
neue Gebdude beherbergt ne-
ben einem reprédsentativen Be-
sucherzentrum auch ein anspre-
chendes Restaurant sowie mo-
derne Produktionsflachen fur
Temperaturmesstechnik.

sieben

Industrie und Unternehmen

Endress+Hauser AG,
CH-4153 Reinach BL 1,
Fax +41 61 715 28 88,
Internet: www.endress.com

Bereit fiir die Zukunft: Manchesters
Oberbiirgermeisterin Mavis Smithe-
man und Hans-Peter Endress,
Geschaftsfiihrer von Endress+Hauser
Ltd, weihen das neue Vertriebs-, Ser-
vice- und Produktionsgebaude in
Manchester offiziell ein.

SO FT-

CONTROL viSvaALIZATON DRWE MOToR WARE

INNOVA TIVE
MACZHINES

Diese Rechnung geht auf!

Die Gesamtlésung von B&R basiert auf den hervorragend aufeinander abgestimmten Produkten fiir alle Bereiche
der Automatisierung. Sie generiert Gesamtkostenvorteile und schafft Investitionssicherheit.

Perfection in Automation
www.br-automation.com




lhr Wissensarchiv vom
Oldenbourg Industrieverlag

Recherchieren fiir jeden
XML-Datenbank aller Zeitschrifteninhalte (Haupt-
aufsatze) und Buchinhaltsverzeichnisse (ab 2006)

Blattern — Lesen — Drucken fiir Abonnenten

pdf-Dateien (Volltextsuche)

Bestellen
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Bedienen mit
Standard-Browsern

Montage nach
MaB

Einschaltfertige
Kombination

Schlanke IPCs
fiirs Bedienen und
Beobachten

Leben retten mit
GPRS-Technik

Bediengerate
komplettieren Gas-
detektionssysteme

Steuern und Prozesse
visualisieren mit Office

Visualisierungs-
stationen vor Ort

Neue MaBstdbe in der
Prozessvisualisierung



Bedienen mit Standardbrowsern

Webbasierte HMI-Konzepte unterscheiden sich grundlegend von herk6mmlicher Bedienpaneltechnik. Bedienoberfléichen werden einfach in ei-
nem Browser visualisiert und ersetzen proprietdre Bedienpanel und spezielle PC-Software sprich Run-Time-Lizenzen. Hinzu kommen eine unein-
geschrdnkte Vernetzbarkeit sowie die Méglichkeit, von tiberall her auf dieselbe Oberflciche zugreifen zu kénnen. Egal ob ein einfacher Prozess liber
simple HTML-Seiten lediglich parametriert wird oder eine anspruchsvolle Maschinenbedienung mittels Java-Werkzeugen realisiert ist - Web-
basiertes Bedienen und Beobachten eréffnet dem Anlagen- oder Maschinenbauer génzlich neue Funktionalitdten in der Anwendung und verein-

facht das Engineering.

Klassisches HMI-Konzept mit Systemgrenzen
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Klassisches HMI-Konzept mit im Bedienpanel gespeicherten Bildschirmseiten (Screens).

Was unterscheidet webbasiertes Bedienen,
Beobachten und Visualisieren von der tradi-
tionellen Bedientechnik? Als erstes féllt auf,
dass Bedienoberflachen durch Standard-
browser dargestellt werden. Eine einmal er-
stellte Maschinenbedienung beispielsweise
bleibt nicht nur auf das lokale Bedienpanel
direkt an der Maschine beschrénkt, sondern
ist auch uneingeschrankt auf einem PC mit
einem Browser wie z.B. Internet Explorer
oder Firefox lauffahig. Der PC muss lediglich
mit der Steuerung verbunden sein, etwa
durch ein LAN. Aber wieso eigentlich mit

der Steuerung? Bedienoberflichen waren
doch bis anhin immer in einem Panel ge-
speichert. Richtig - allerdings ist gerade bei
der Webtechnik die gesamte Bedienoberfla-
che direkt in der Steuerung hinterlegt, was
einen grundlegenden Unterschied zur klas-
sischen Bedientechnik bedeutet.

Klassisches HMI-Konzept
mit Systemgrenzen

Das klassische Bedienkonzept baut auf eine
Punkt-zu-Punkt-Verbindung zwischen Steu-

Intermat - fniranet
= Telegpm
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Web-basiertes HMI-Konzept mit im Web-Server der Steuerung hinterlegten Bildschirmseiten (Screens) und

Anzeige durch Standard-Browser.
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erung und Bedienpanel. Dabei herrscht ei-
ne strikte Arbeitsteilung: Das Bedienpanel
sorgt fir die Visualisierung und die SPS ist
ausschlie8lich fur die reine Prozess- bzw.
Maschinensteuerung zustandig. Das ge-
samte Visualisierungsprojekt, also samtliche
Bildschirmseiten und alles, was sonst noch
angezeigt werden soll, sind im Panel ge-
speichert. Die Steuerung liefert lediglich die
rohen Prozessdaten. Dieser Ansatz liegt in
der Historie begriindet, in der eine Steue-
rung nur wenige Daten speichern konnte,
geschweige denn ein gesamtes Visualisie-
rungsprojekt. Auch waren die Steuerungen
der ersten Generation nur mit einer einzi-
gen Programmierschnittstelle ausgestattet,
die dann fiir die Kommunikation zwischen
Panel und SPS missbraucht wurde. Konzep-
tionell war hier eine simple Punkt-zu-Punkt-
Verbindung véllig ausreichend.

Bald wollte man natirlich mehrere Steue-
rungen von einem Panel aus bedienen oder
vielleicht auch von mehreren Stellen aus auf
die gleiche Steuerung zugreifen. Das fiihrte
dann zu Buslésungen wie etwa MPI oder S-
Bus bzw. gleich zu Feldbussen wie z.B. Profi-
bus. Eines haben all diesen Lésungen ge-
mein: Man st6Bt sehr schnell an kiinstliche
Grenzen. So kénnen etwa nur 32 Teilnehmer
angeschlossen werden oder es gibt Master
und Slaves. Ein weiterer wesentlicher Nach-
teil dieser Bussysteme ist die Tatsache, dass
derlei Systeme nichts mit der weltweit Gbli-
chen Kommunikationstechnik gemein 